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TEL: 86-757-2921 9764    86-757-2921 9001(overseas)    Email: imm@yizumi.com   
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Yizumi International Business Co., Ltd.

【 1 】 A YIZUMI reserva-se o direito de modificar a descri��o do produto no cat�logo. A especifica��o pode ser alterada sem aviso pr�vio.

【2】 A imagem no cat�logo � apenas para refer�ncia. O objeto real deve ser considerado como final.

【3】 Os dados no cat�logo s�o obtidos de testes internos no laborat�rio YIZUMI.

       Por favor, consulte a m�quina real para os dados finais. A YIZUMI reserva-se o direito de interpreta��o final sobre disputas e ambiguidades.

【ATEN��O】



THINK TECH FORWARD



Projeto de adaptabilidade otimizado de linhas de controle 
e v�lvulas de �leo para minimizar a perda de press�o.

Propostas de valor central
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Novo projeto de circuito hidr�ulico

Mais economia de energia

Oferece mais especifica��es, mais pot�ncia, resposta mais 
r�pida e controle de palco mais preciso.

Ampla gama de aplica��es de produtos e mat�rias-primas.

Aplicabilidade melhorada

Aumento na rigidez do mecanismo de fechamento para 
aplicar uniformemente a for�a de fechamento. Fortalecemos 
a for�a central para melhorar a confiabilidade e durabilidade.

Novo design de guia linear reduz defeitos do produto.

Atualizado para o novo controlador da s�rie KEBA com telas 
maiores e troca de p�gina mais suave.

Mais est�vel
Nova melhoria na tecnologia de fechamento

Estrutura da unidade de inje��o e
componentes plastificantes

Sistema el�trico

Guias lineares de alta precis�o para transporte e inje��o. 
Utiliza veda��o de �leo de baixo atrito para reduzir a 
resist�ncia ao atrito.

Estrutura otimizada da unidade de inje��o para 
menor resist�ncia e maior efici�ncia energ�tica

A nova fun��o de posicionamento de molde aberto pode 
aumentar a precis�o do posicionamento de molde aberto.

Sistema hidr�ulico

Mais efetiva

Melhor velocidade de inje��o
Com um sistema de energia recentemente atualizado, a 
velocidade de inje��o � aumentada em 15%-25%, enquan-
to a velocidade m�dia de inje��o para m�quinas abaixo 
de 530T excede 100 mm/s, melhorando significativamente 
a efici�ncia da produ��o e a qualidade do produto.

Efeito de plastifica��o melhorado
O novo design otimizado do parafuso aumenta muito a 
velocidade do parafuso, melhorando a capacidade de 
plastifica��o em 5% a 10%.

O tempo de ciclo da m�quina foi melhorado em mais de 
5%, para aumentar a efici�ncia.

Tempo de ciclo mais curto

Sistema servo atualizado para
maior efici�ncia energ�tica

Adota um sistema servo de nova gera��o 
com bomba de engrenagens para maior 
velocidade de rota��o e menor consumo 
de energia.

* Os dados acima foram adquiridos atrav�s de testes de f�brica, apenas para sua refer�ncia.
Os dados espec�ficos est�o de acordo com o equipamento real.
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Estrutura de placa fixa e placa traseira altamente r�gida

Otimiza��o da estrutura da placa fixa e da placa traseira para 
aumentar a rigidez e reduzir a deforma��o do molde.

标配

Estrutura da coluna e da porca da coluna

O design exclusivo da ranhura de descarga da coluna 
e o design do di�metro do passo para as roscas da 
coluna e da porca da coluna reduzem muito a con-
centra��o de tens�o, n�o causam danos � coluna e � 
porca da coluna e melhoram a confiabilidade.

Forte suporte central para a estrutura da
placa m�vel

A placa m�vel com forte suporte central minimi-
za a deforma��o da placa e consegue uma 
distribui��o uniforme da for�a de fechamento.

Usa menor for�a de fechamento para reduzir a 
deforma��o da cavidade do molde, melhorar a 
precis�o da moldagem do produto e economi-
zar energia.

Otimiza��o abrangente da unidade de fechamento que aumenta a rigidez geral da unidade de fechamento 
atrav�s da ado��o de placa m�vel com suporte central forte, placa fixa de alta rigidez e placa m�vel:

A s�rie SKIII � equipada com design de placa modular (ranhura em T + furos de montagem) para facilitar a 
carga/descarga do molde e, ao mesmo tempo, aumentar a rigidez geral da placa.

Unidade de fechamento

* Os dados acima foram adquiridos atrav�s de testes de f�brica, apenas para sua refer�ncia.
Os dados espec�ficos est�o de acordo com o equipamento real.



Unidade de Inje��o

0606

Unidade de inje��o otimizada

Suporte de carro integral: Adota um suporte de carro 
integral para avan�ar os pontos de apoio. Placa de 
inje��o fixa para melhorar a estabilidade da se��o de 
inje��o.

Unidade de inje��o atualizada

Estrutura de guia linear de inje��o: reduz o atrito do 
movimento, aumenta a precis�o da inje��o e aumenta 
a efici�ncia da plastifica��o.

Guia de carro linear com cilindro duplo: Resist�ncia ao 
atrito de movimento reduzida para f�cil opera��o e 
manuten��o.

Todas as guias lineares para unidades de inje��o 
adotam autolubrifica��o e design de c�mara de �leo 
para atingir 10 anos de produ��o sem manuten��o de 
lubrifica��o, reduzindo a polui��o da oficina e do meio 
ambiente causada pela evapora��o do lubrificante.

Protetor de bico m�vel

Prote��o especial do bico patenteada pela 
YIZUMI: A prote��o do bico move-se juntam-
ente com o cilindro, o que � conveniente para 
opera��o e observa��o.

Componentes plastificantes

Nova gera��o de componentes plastificantes 
de baixo cisalhamento e alta mistura: Melhora 
a efici�ncia e a qualidade da plastifica��o e 
melhora a repetibilidade do peso da inje��o;

Maior aplicabilidade de mat�rias-primas e 
melhor efeito de mistura de cores.

Sistema de refrigera��o recentemente 
atualizado

Circuitos de �gua de resfriamento integrados: 
aumentam a �rea de resfriamento, melhoram 
o efeito de resfriamento em mais de 100%, 
reduzem o uso de �gua de resfriamento, 
reduzem o risco de colmatar mat�rias-pri-
mas e facilitam a substitui��o do conjunto do 
cilindro.

Corredi�a do funil com rolamentos

Nova gera��o de trilhos deslizantes selados com 
rolamentos: Permitem um deslizamento mais 
suave com menos esfor�o. Reduz o vazamento 
de material.

* Os dados acima foram adquiridos atrav�s de testes de f�brica, apenas para sua refer�ncia.
Os dados espec�ficos est�o de acordo com o equipamento real.



Sistema de controle com maior valor

Estrutura integral de alta rigidez

Estrutura da m�quina soldada com constru��o de 
encaixe e espiga para melhorar a rigidez geral.

Opera��o mais est�vel em alta velocidade, adequada 
para moldes pesados.

Poder mais forte

Alta velocidade de resposta para inje��o/plas-
tifica��o para uma ampla gama de aplica��es 
de processo.

Sistema el�trico

Unidade Geral

Sistema Hidr�ulico

Veda��o de �leo de baixo atrito

Reduz o calor friccional e a perda de energia.

Design de circuito hidr�ulico totalmente novo

Projeto de circuito de �leo otimizado para menor 
perda de press�o e maior economia de energia: 
Usa princ�pio hidr�ulico otimizado e projeto de 
tubula��o de placa de v�lvula para reduzir a 
perda de press�o de �leo e melhorar a econo-
mia de energia.

Velocidade de resposta de inje��o/plastifica��o 
dentro de 150 ms para uma ampla gama de 
aplica��es de processo.

Resposta mais r�pida

08

Oferece controle mais preciso. Resposta precisa ao 
fluxo de 1%. Ajuste de par�metros mais f�cil de usar.

Controle linear de velocidade de 15 est�gios

Sistema KEBA atualizado

Expans�vel com v�rios m�dulos, incluindo AO, AI, DO, 
DI e TM para atender a mais requisitos;

Monitoramento em tempo real de sinais de sensores 
equipados nas m�quinas para coordenar movimentos 
correspondentes para maior seguran�a operacional;

Suporta interface de comunica��o RS232/485 comum, 
CANOPEN, porta Ethernet, conector do sensor de 
compensa��o de temperatura e porta USB.

Tecnologia servo economizadora de energia de quarta gera��o da YIZUMI
O novo sistema de servoacionamento adota tecnologia de duto de ar de pe�a �nica, oferecendo alta velocidade 
e baixo ru�do.

* Os dados acima foram adquiridos atrav�s de testes de f�brica, apenas para sua refer�ncia.
Os dados espec�ficos est�o de acordo com o equipamento real.
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UN50-320SKIII Especifica��es

Unidade

Unidade de inje��o
Tamanho internacional

Unidade de fechamento

Unidade de energia

Geral

DESCRI��O

 

Volume de inje��o te�rico

 

Di�metro da rosca

Press�o de inje��o

Taxa de inje��o

Rosca L: D

Efeito de plastifica��o

M�x. velocidade de inje��o

Curso da rosca

Velocidade da rosca

For�a de fechamento

Curso de abertura

Espa�o entre colunas

M�x. aberutra

Espessura do molde (m�n.-M�x.)

Curso do extrator

N�mero de orif�cios de pino extrator

For�a do extrator

M�x. press�o do sistema

Pot�ncia m�x. do motor

Capacidade de aquecimento

 

Tempo de ciclo seco

Capacidade do tanque de �leo

Dimens�es da m�quina (CxLxA)

Peso da m�quina

Peso da inje��o (PS)

N�mero de zonas de
controle de temperatura

1.  Volume te�rico de inje��o = �rea seccional do cilindro  × curso de inje��o;
2. Peso da inje��o  = volume te�rico da inje��o × 0,92 (GPPS);
3. Devido a melhorias, as especifica��es podem ser alteradas sem aviso pr�vio.
4. Informe-nos se voc� precisa produzir pe�as feitas de pl�sticos de engenharia como PVC, PC e PMMA ou se tiver outros requisitos especiais;
5. A especifica��o do tamanho da m�quina � baseada em cilindro de tamanho m�dio.
    Se necessitar de um cilindro de grande dimens�o ou de um modelo de m�quina especial, consulte o tamanho real da YIZUMI.
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70
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20:1
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710×710

1370

250-710

210

13
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UN380-1000SKIII Especifica��es

Unidade

Unidade de inje��o
Tamanho internacional

Unidade de fechamento

Unidade de energia

Geral

DESCRI��O

 

Volume de inje��o te�rico

 

Di�metro da rosca

Press�o de inje��o

Taxa de inje��o

Rosca L: D

Efeito de plastifica��o

M�x. velocidade de inje��o

Curso da rosca

Velocidade da rosca

For�a de fechamento

Curso de abertura

Espa�o entre colunas

M�x. aberutra

Espessura do molde (m�n.-M�x.)

Curso do extrator

N�mero de orif�cios de pino extrator

For�a do extrator

M�x. press�o do sistema

Pot�ncia m�x. do motor

Capacidade de aquecimento

 

Tempo de ciclo seco

Capacidade do tanque de �leo

Dimens�es da m�quina (CxLxA)

Peso da m�quina

Peso da inje��o (PS)

N�mero de zonas de
controle de temperatura

1.  Volume te�rico de inje��o = �rea seccional do cilindro  × curso de inje��o;
2. Peso da inje��o  = volume te�rico da inje��o × 0,92 (GPPS);
3. Devido a melhorias, as especifica��es podem ser alteradas sem aviso pr�vio.
4. Informe-nos se voc� precisa produzir pe�as feitas de pl�sticos de engenharia como PVC, PC e PMMA ou se tiver outros requisitos especiais;
5. A especifica��o do tamanho da m�quina � baseada em cilindro de tamanho m�dio.
    Se necessitar de um cilindro de grande dimens�o ou de um modelo de m�quina especial, consulte o tamanho real da YIZUMI.



Dimens�es da placa
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* Os dados acima foram adquiridos atrav�s de testes de f�brica, apenas para sua refer�ncia.
Os dados espec�ficos est�o de acordo com o equipamento real.

UN90SKIII

UN50SKIII

UN120SKIII

UN160SKIII

UN200SKIII
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Dimens�es da placa

* Os dados acima foram adquiridos atrav�s de testes de f�brica, apenas para sua refer�ncia.
Os dados espec�ficos est�o de acordo com o equipamento real.

UN320SKIII

UN260SKIII

UN450SKIII

UN380SKIII
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Dimens�es da placa

* Os dados acima foram adquiridos atrav�s de testes de f�brica, apenas para sua refer�ncia.
Os dados espec�ficos est�o de acordo com o equipamento real.

UN650SKIII

UN800SKIIIUN530SKIII

UN1000SKIII



Dimens�es da m�quina
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* Os dados acima foram adquiridos atrav�s de testes de f�brica, apenas para sua refer�ncia.
Os dados espec�ficos est�o de acordo com o equipamento real.

UN120SKIII

UN90SKIII

UN50SKIII

UN160SKIII

UN200SKIII

UN320SKIII

UN260SKIII
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Dimens�es da m�quina

* Os dados acima foram adquiridos atrav�s de testes de f�brica, apenas para sua refer�ncia.
Os dados espec�ficos est�o de acordo com o equipamento real.
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Padr�o Opcional

Unidade de Inje��o

Unidade de fechamento

Sistema hidr�ulico
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Sistema de controle

Outros

Calibra��o autom�tica de press�o e fluxo
Contrapress�o do dispositivo de ajuste de plastifica��o
Reten��o de mangueira de cabo para mangueira hidr�ulica HP exposta
Dispositivos de �gua de resfriamento multicanal com conectores r�pidos
Veda��o de baixo atrito
Sistema de bomba de deslocamento vari�vel
Bomba de �leo e motor ampliados (1 est�gio)
Motor de plastifica��o ampliado (multi-est�gios)
Sistema sincronizado de eje��o, extra��o do macho e plastifica��o
Servov�lvula para inje��o
V�lvula proporcional para abertura e fechamento do molde
V�rios conjuntos de extrator de macho
Dispositivo adicional de desaparafusamento hidr�ulico
Controle independente de temperatura do �leo
Detec��o e alarme autom�ticos de temperatura do �leo

Prote��o do aquecedor de cilindro
Inspe��o de entrada / sa�da
Reten��o autom�tica de calor e configura��o autom�tica de aquecimento
Passagem de tempo / posi��o / hora + posi��o controlada da inje��o para a reten��o
Ajuste separado da inclina��o do movimento
Ajuste autom�tico da for�a de fechamento
Fun��o de bloqueio de dados de moldagem
Espa�o de armazenamento para 1.000 conjuntos de par�metros de processo
Tela TFT True Color de 12"
V�rios idiomas operacionais
Dois conjuntos de tomadas trif�sicas (16A+32A)
Interfaces reservadas para sopradores de ar, machos e prote��o reversa do ejetor
Bot�es de parada de emerg�ncia para port�es de seguran�a dianteiros e traseiros
Luz de alarme de duas cores
Interface de c�mara quente
V�lvula de sequ�ncia pneum�tica
Interface para dispositivo el�trico de desaparafusamento
Sopro de ar com v�lvula
Dispositivo de inje��o assistida por ar
Sistema de monitoramento central (em rede)
Grade de prote��o de port�es de seguran�a
Exibi��o do consumo total de energia
Altera��o da tens�o da fonte de alimenta��o

Manual de opera��es
P�s de nivelamento
Placa de reten��o de molde
Um kit de ferramentas e um elemento de filtro de precis�o
Carregador autom�tico
Medidor de vaz�o de tubo de vidro
Secador
Desumidificador
Controlador de temperatura do molde

Suporte de unidade de inje��o de pe�a �nica com guias lineares
Sistema de inje��o de cilindro duplo paralelo
Motor hidr�ulico de alto torque e baixa velocidade
Rosca e cilindro em liga de a�o nitretado
Projeto de ranhura de economia de energia do cilindro (design patenteado)
Controle de temperatura do cilindro PID de v�rios est�gios (est�gio 4-7)
Cilindro de carro duplo
Detec��o autom�tica de falhas de inje��o e plastifica��o
Transdutor de precis�o para controle de inje��o / curso de plastifica��o
Prote��o de partida a frio
Purga autom�tica
Suc��o selecion�vel antes ou depois da plastifica��o
Controle de inje��o de 6 est�gios (velocidade, press�o, posi��o)
Controle de press�o de reten��o de 5 est�gios (velocidade, press�o, posi��o)
Controle de armazenamento de 3 est�gios (velocidade, press�o, posi��o)
Funil deslizante (50T-320T)
Bico estendido
Unidade de cilindro dedicada （Galvanoplastia, liga, PC, PMMA , PBT, ect.）
Dispositivo de refrigera��o de ar em cilindro
Bico de fechamento por mola/bico hidr�ulico
Aumento do curso da inje��o ou unidade de inje��o maior (menor)
Unidade de inje��o girat�ria
Faixa de aquecimento de cer�mica (padr�o em m�quinas acima de 650T)
Dispositivo de economia de energia com reten��o de calor em cilindro (preserva��o de calor em silicone, aquecimento infravermelho)

Funil em a�o inoxid�vel

Transdutor de precis�o para controle de curso de fechamento / extrator/ curso de inje��o
Placas de fechamento / alternadores de ferro d�ctil altamente r�gido QT500-7A
Controle de avan�o/retrocesso do ejetor de 2 est�gios
Orif�cios de montagem para rob�s baseados no EUROMAP
Dispositivo de ajuste de altura do molde hidr�ulico
Dispositivos de seguran�a hidr�ulicos/el�tricos
Calhas de apoio em a�o de mangan�s resistentes ao desgaste para a placa m�vel
Sistema de lubrifica��o centralizada autom�tica
M�ltiplas configura��es da fun��o de extrator
Prote��o de molde de baixa press�o
Placa com ranhuras em T e furos para parafusos
Orif�cio especial de montagem do molde
Placa de isolamento t�rmico
Maior for�a e curso do ejetor
Maior espessura do molde
Placa magn�tica
Dispositivo de levantamento de molde

Sistema servomotor de quarta gera��o
Filtro de �leo de alta precis�o
Circuito hidr�ulico com baixo ru�do e efici�ncia energ�tica
V�lvula hidr�ulica de alto desempenho
Resfriador externo
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Padr�o Opcional

Unidade de Inje��o

Unidade de fechamento

Sistema hidr�ulico

Sistema de controle

Outros

Calibra��o autom�tica de press�o e fluxo
Contrapress�o do dispositivo de ajuste de plastifica��o
Reten��o de mangueira de cabo para mangueira hidr�ulica HP exposta
Dispositivos de �gua de resfriamento multicanal com conectores r�pidos
Veda��o de baixo atrito
Sistema de bomba de deslocamento vari�vel
Bomba de �leo e motor ampliados (1 est�gio)
Motor de plastifica��o ampliado (multi-est�gios)
Sistema sincronizado de eje��o, extra��o do macho e plastifica��o
Servov�lvula para inje��o
V�lvula proporcional para abertura e fechamento do molde
V�rios conjuntos de extrator de macho
Dispositivo adicional de desaparafusamento hidr�ulico
Controle independente de temperatura do �leo
Detec��o e alarme autom�ticos de temperatura do �leo

Prote��o do aquecedor de cilindro
Inspe��o de entrada / sa�da
Reten��o autom�tica de calor e configura��o autom�tica de aquecimento
Passagem de tempo / posi��o / hora + posi��o controlada da inje��o para a reten��o
Ajuste separado da inclina��o do movimento
Ajuste autom�tico da for�a de fechamento
Fun��o de bloqueio de dados de moldagem
Espa�o de armazenamento para 1.000 conjuntos de par�metros de processo
Tela TFT em cores reais de 12''
V�rios idiomas operacionais
Tr�s conjuntos de tomadas trif�sicas (2x32A+16A)
Interfaces reservadas para sopradores de ar, machos e prote��o reversa do ejetor
Bot�es de parada de emerg�ncia para port�es de seguran�a dianteiros e traseiros
Luz de alarme de duas cores
Interface de c�mara quente
V�lvula de sequ�ncia pneum�tica
Interface para dispositivo el�trico de desaparafusamento
Sopro de ar com v�lvula
Dispositivo de inje��o assistida por ar
Sistema de monitoramento central (em rede)
Grade de prote��o de port�es de seguran�a
Exibi��o do consumo total de energia
Altera��o da tens�o da fonte de alimenta��o

Manual de opera��es
P�s de nivelamento
Placa de reten��o de molde
Um kit de ferramentas e um elemento de filtro de precis�o
Carregador autom�tico
Medidor de vaz�o de tubo de vidro
Secador
Desumidificador
Controlador de temperatura do molde

Suporte de unidade de inje��o de pe�a �nica com guias lineares
Sistema de inje��o de cilindro duplo paralelo
Motor hidr�ulico de alto torque e baixa velocidade
Rosca e cilindro em liga de a�o nitretado
Projeto de ranhura de economia de energia do cilindro (design patenteado)
Controle de temperatura do cilindro PID de v�rios est�gios (est�gio 6-9)
Cilindro de carro duplo
Detec��o autom�tica de falhas de inje��o e plastifica��o
Transdutor de precis�o para controle de inje��o / curso de plastifica��o
Prote��o de partida a frio
Purga autom�tica
Suc��o selecion�vel antes ou depois da plastifica��o
Controle de inje��o de 6 est�gios (velocidade, press�o, posi��o)
Controle de press�o de reten��o de 5 est�gios (velocidade, press�o, posi��o)
Controle de armazenamento de 3 est�gios (velocidade, press�o, posi��o)
Contrapress�o proporcional digital
Bico estendido
Unidade de cilindro dedicada (galvanizada, ligada, PC, PMMA, PBT, ect.)
Dispositivo de refrigera��o de ar em cilindro
Bico de fechamento por mola/bico hidr�ulico
Aumento do curso da inje��o ou unidade de inje��o maior (menor)
Unidade de inje��o girat�ria
Funil deslizante
Dispositivo de economia de energia com reten��o de calor em cilindro (preserva��o de calor em silicone, aquecimento infravermelho)

Funil em a�o inoxid�vel
Plataforma de carregamento

Transdutor de precis�o para controle de curso de fechamento / extrator/ curso de inje��o
Placas de fechamento / alternadores de ferro d�ctil altamente r�gido QT500-7A
Controle de avan�o/retrocesso do ejetor de 2 est�gios
Orif�cios de montagem para rob�s baseados no EUROMAP
Dispositivo de ajuste de altura do molde hidr�ulico
Dispositivos de seguran�a hidr�ulicos/el�tricos
Calhas de apoio em a�o de mangan�s resistentes ao desgaste para a placa m�vel
Sistema de lubrifica��o centralizada autom�tica
M�ltiplas configura��es da fun��o de extrator
Prote��o de molde de baixa press�o
Placa com ranhuras em T e furos para parafusos
Orif�cio especial de montagem do molde
Placa de isolamento t�rmico
Curso do extrator aumentado
Maior espessura do molde
Placa magn�tica

Sistema de servo-bomba de terceira gera��o
Filtro de �leo de alta precis�o
Circuito hidr�ulico com baixo ru�do e efici�ncia energ�tica
V�lvula hidr�ulica de alto desempenho
Resfriador externo

Padr�o Opcional
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