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Lifetime maintenance

FANUC offers lifetime maintenance, where FANUC’s products will be 
serviced as long as they are used by customers.
The motors, PCBs or any units of even over thirty years old can be 
repaired and recovered.
To perform lifetime maintenance, FANUC stocks enough amount of discontinued 
spare parts and even redesigns units when spare parts have run out.

FANUC ACADEMY operates 
training programs on FANUC 
ROBODRILL which focus on 
practical operations and 
programming with machining 
know-how and maintenance.

2020

•All specifications are subject to change without notice.
•No part of this catalog may be reproduced in any form.
•The photo includes options.
•The products in this catalog are controlled based on Japan’s “Foreign Exchange and Foreign
Trade Law”. The export of these products from Japan is subject to an export License by the 
government of Japan.
Further, re-export to another country may be subject to the license of the government of the
country from where the product is re-exported.
Furthermore, the product may also be controlled by re-export regulations of the United States
government.
•Should you wish to export or re-export these products, please contact FANUC for advice.

TAPE CENTER-MODEL D
(1978～1986)

Redesign of CRT display FANUC Repair factory

Service & Support

3580, Shibokusa, Oshino-mura, Minamitsuru-gun, Yamanashi, 401-0597, JAPAN
Phone: (+81)555-84-5555  https://www.fanuc.co.jp/

Excellent Maintenance Services

FANUC service team delivers customer trust and confidence 
based on direction of service “Maximizing Uptime”, 
“Global Service” and “Lifetime maintenance”.

Conforming to the spirit of “Service First”, FANUC provides lifetime maintenance to its products 
for as long as they are used by customers, through more than 270 service locations supporting 
more than 100 countries and regions throughout the world.

Maximizing Uptime

Global
Service

Lifetime
Maintenance

Alta Confiabilidade e Alto Desempenho 
Centro de Usinagem Compacto

<
ROBODRILL 

1-D4B5 series
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High-Performance of Machining
High-speed, high-precision and fine surface machining by high-rigidity machine 
structure and latest CNC functions
Utilization in various fields by wide variety of spindle
High-productivity by stable machining with thermal displacement compensation 
function

Maximizing Uptime
Long-term stable operation by high-reliability, high-maintainability and preventive 
maintenance functions
Reducing power consumption including peripherals by energy saving technologies
Operation condition monitoring and analysis by ROBODRILL-LINK+

Ease of Use
Excellent operability of exclusive screens with human-centered design
Easy to connect peripherals or network by high-expandability and user-interface
Easy integration with FANUC Robot by automation supporting functions

Alta Confiança e Alto Desempenho                
Centro de Usinagem Compacto
< ROBODRILL 1-D4B5           series

＊1  Foto quando DDR+B está montado
＊2  Foto quando a opção de portas duplas dianteiras está montada

1-D14/21M4B5 Plus

1-D14/21/28M4B5ADV Plus
　　　　Curso do eixo X：500 mm

1-D14/21S4B5 Plus

1-D14/21S4B5ADV Plus
Curso do Eixo X：300 mm

＊1 ＊1

1-D14/21L4B5 Plus

1-D14/21/28L4B5ADV PlusY500
Curso do eixo X：700 mm

＊1
＊2
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High-Reliability and High-Performance 
Compact Machining Center

Usinagem de Alto Desempenho

Usinagem de superfície fina, de alta velocidade e alta precisão por meio de estrutura 
de máquina de alta rigidez e funções CNC de última geração
Utilização em vários campos por uma ampla variedade de fusos
Alta produtividade por usinagem estável com função de compensação de deslocamento 
térmico

Maximizando o tempo de atividade
Operação estável a longo prazo por meio de funções de alta confiabilidade, fácil manutenção e 
funções de manutenção preventiva

Redução do consumo de energia, incluindo periféricos, por meio de tecnologias de economia 
de energia.
Monitoramento e análise das condições de operação por meio de ROBODRILL-LINK+

Facilidade de Uso

Excelente operabilidade de telas exclusivas com design centrado no usuário
Fácil conexão de periféricos ou rede devido à alta expansibilidade e interface de usuário 

Fácil integração com o robô FANUC por meio de funções de suporte à automação

< ROBODRILL 1-D4B5 série

＊1  Photo when DDR+B mounted
＊2  Photo when front double doors option mounted

1-D14/21M4B5 Plus

1-D14/21/28M4B5ADV Plus

　　　　X-axis stroke：500 mm

1-D14/21S4B5 Plus

1-D14/21S4B5ADV Plus

　　　　　X-axis stroke：300 mm

＊1 ＊1

1-D14/21L4B5 Plus

1-D14/21/28L4B5ADV Plus Y500

　　　　　　　X-axis stroke：700 mm

＊1
＊2



4 5

Expanding application range

● Expanding machining area
・Z-axis stroke extension to 400mm improves approach to 
the machining point

・Less interference structure with the large fixture
● Table load capacity 400kg *
・Applicable to large fixture and workpiece

* Max 200kg for X-axis stroke 300mm

● High column (option) *
・Column raising up to 400mm depending on fixture 
is available for wide range of application
* Max 200mm for X-axis stroke 300mm

● Servo turret
・Max. tool weight 4kg enables larger cutting tool
・Tool change time reduction by 0.2s compared with 
standard version ROBODRILL

Excellent chip countermeasure

● Z-axis telescopic cover
・Higher durability by newly applying telescopic cover
・Compact design for less interference
● Y-axis front mountain-shaped telescopic cover *
・Smooth coolant flow improves chip evacuation
・Enhanced covering against chips and coolant

* Applied except for X-axis stroke 300mm 

● X-axis telescopic cover with 3 pieces *
・3 pieces cover is applied as standard
・Higher reliability by the improvement of structure

* Applied except for X-axis stroke 300mm 

● Enhanced cover around spindle motor (option) *
・Certain separation of spindle mechanism from machining 
area protects intrusion of chips and coolant and 
achieves high-sustainability
* Basic top cover (option) is necessary

Telescopic covers are applied on all axes

Enhanced cover around
spindle motor

Novo produto  @-D28L+B5ADV Plus Y500
● Curso do Eixo X 500mm
・Extensão do curso em 100 mm para atender às
necessidades de usinagem combinada e de peças de grande
porte
・A profundidade da mesa também foi estendida para 500
mm para aceitar acessórios maiores
・Extensão do comprimento da máquina em apenas 65 mm,
através da aplicação de cobertura telescópica multietapas,
etc.
・Aproximação da porta da frente até a mesa apenas 180 mm
●Capacidade de armazenamento de ferramentas 28
ferramentas * ・Torre de grande porte para melhorar a 
integração do processo  ・Massa máxima da ferramenta 4 
kg, Massa máxima da ferramenta total 46 kg ・Tempo de 
troca de ferramenta 0,7s (configuração de 1,5 kg, ferramenta 
a ferramenta)
* Opção para curso do eixo X de 500 mm e 700 mm da versão avançada

● Aumento de nível do avanço do eixo Z
・Taxa de deslocamento rápido 60m/min, aceleração máx.
2,2G                                                                                        
・Redução do tempo de ciclo em perfuração e
rosqueamento
● DDR-TL4B versão elevada
(opção)
・Diâmetro máximo de giro 540 mm para aproveitar ao
máximocurso do eixo Y 500 mm

Características de 1-D4B5 série 

Extensão do curso na direção Y e 
tamanho da mesa

Torre de grande porte para 28 ferramentas

* Foto quando portas duplas dianteiras opcionais e
tampa superior básica são montadas

Range of
axes travel

Max. fixture size

1-D28L4B5ADV Plus Y500

Advanced versionVersão avançada
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Ampliando o alcance da aplicação

● Expandindo a área de usinagem
・A extensão do curso do eixo Z para 400 mm melhora a
aproximação ao ponto de usinagem
・Estrutura com menor interferência com a grande fixação
● Capacidade de carga da mesa 400kg *
・Aplicável a grandes fixações e peças de trabalho

* Máx. 200 kg para curso do eixo X de 300 mm

● Coluna alta (opcional) *
・Elevação da coluna até 400 mm dependendo da fixação

está disponível para uma ampla gama de aplicações
* Máx. 200 mm para curso do eixo X de 300 mm

● Torre servo
・Peso máximo da ferramenta de 4 kg permite uma ferramenta
de corte maior
・Redução do tempo de troca de ferramentas em 0,2s em
comparação com a versão padrão do ROBODRILL

Excelente contramedida de chip

● Cobertura telescópica do eixo Z
・Maior durabilidade com a nova aplicação da capa
telescópica
・Design compacto para menos interferência
● Cobertura telescópica frontal em forma de montanha com
eixo Y *
・O fluxo suave do líquido de corte melhora a evacuação 
dos cavacos                                                                                     
・Cobertura aprimorada contra cavacos e fluido de corte

* Aplicado exceto para curso do eixo X de 300 mm

・Tampa telescópica do eixo X com 3 peças *
・A capa de 3 peças é aplicada como padrão
・Maior confiabilidade pela melhoria da estrutura

* Aplicado exceto para curso do eixo X de 300 mm

● Cobertura aprimorada ao redor do motor do eixo (opcional) *
・Uma certa separação do mecanismo do spindle da área de 
usinagem protege a intrusão de cavacos e fluido de corte e 
garantindo alta durabilidade

* É necessária uma cobertura superior básica (opcional)

As tampas telescópicas são aplicadas em todos os eixos

Cobertura aprimorada ao redor do motor do splindle

New product @-D28L+B5ADV Plus Y500
● Y-axis stroke 500mm
・Stroke extension by 100mm to meet the needs of 
combined and large-sized parts machining

・Table depth also extended to 500mm to accept 
larger fixture

・Machine length extension only by 65mm by 
applying multi-steps telescopic cover, etc.

・Approach from front door to table only 180mm

● Tool storage capacity 28 tools *
・Large-sized turret to enhance process integration
・Max. tool mass 4kg, Max. total tool mass 46kg
・Tool change time 0.7s (1.5kg setting, Tool to Tool)

* Option for X-axis stroke 500mm and 700mm of Advanced version

● Level-up of Z-axis feed
・Rapid traverse rate 60m/min, Max. acceleration 
2.2G

・Cycle time reduction in drilling and tapping

● DDR-TL4B raised version (option)
・Max. turn diameter 540mm to make the most of 
Y-axis stroke 500mm

Features of 1-D4B5  series Advanced version

Extension of Y-direction stroke 
and table size

Large-sized turret for 28 tools

* Photo when optional front double doors and 
basic top cover are mounted

Alcance do 
curso dos eixos

Tamanho máximo do 
dispositivo

1-D28L4B5ADV Plus Y500

Versão avançada

  

motor
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Tecnologias de redução de tempo de ciclo para atingir alta produtividade

Características de 1-D4B5  série

Technology for power saving

● Energy saving setting screen
・Energy saving setting for Robodrill and option devices is available

Automatic power off function
Energy saving control of screen saver, illumination, coolant
pumps, lubrication, and spindle air purge
Energy saving mode of servo system and rigid tapping*
*Motor output at acceleration/deceleration is limited to reduce consumption.
Cycle time becomes longer relatively

● Sleep function
・Reducing power waste during stand by, by cutting off power 
supply to servo motors and optional devices

● Mist collector control function (option)
・Energy saving control of mist collector, one of the most power 
consuming peripherals, can be easily achieved with dedicated 
interface unit

● Power consumption monitor
・Energy saving effect can be confirmed by the consumption record
・Consumption record can be collected by ROBODRILL-LINK4
● Power regeneration
・Power regeneration function that regenerates the energy at 
deceleration of motors has been adopted since 1994.
・Regenerated power is used at other equipment and contributes 
to reduce power consumption of entire factory

Network function

● On-board multifunction Ethernet
・Fast Ethernet port is available for high-speed data transfer. Together with standard 
Ethernet port, CNC can be connected to two different networks at the same time

・Various field network protocols such as FL-net, EtherNet/IP, PROFINET, Modbus/TCP 
are supported

● Field network (option)
・Other field network protocols such as CC-Link, DeviceNet, PROFIBUS-DP are also 
available by adding option board on CNC

● Network manager screen
・Operability improvement by unifying screens for network settings
・Connection guidance helps to connect PC software such as Program transfer tool or 
FANUC LADDER III 

・Detailed setting screen supports multiple network connection assignment

Connection guidance screen Change allocation screen

● Tecnologia de ciclo rápido
・As mais recentes funções CNC eficazes para
redução do tempo de ciclo, como função de
sobreposição inteligente, função de rosqueamento
rígido inteligente, etc., são aplicadas

● Outras tecnologias
・Sobreposição do ATC e do movimento da mesa
・Interface SKIP de alta velocidade para reduzir o 
tempo de medição com sonda de toque
・Spindle de rosqueamento com baixa inércia e 
alta aceleração/desaceleração para usinagem 
eficaz de alumínio (opcional)

Exemplo de perfuração rápida 
e profunda    

(Φ0,4 mm x 720 furos)

Exemplo de ciclo 
de rebarbação

● Função de configuração do modo de usinagem 2
・Novos modos de usinagem com as mais recentes
funções CNC proporcionam maior redução do tempo
de ciclo, usinagem de alta precisão e usinagem de
superfície fina
・A tela intuitiva e operável ajuda a selecionar e
ajustar o modo de usinagem ideal

● Aumento de nível da configuração da capacidade
de carga da tabela
・Ajuste fácil e exato pela função de configuração
automática
・Ajuste mais fino da capacidade de carga em 1 kg
para obter aceleração/desaceleração otimizadas

● Ciclo fixo para ROBODRILL
・Técnicas de programação para redução de tempo
de ciclo e melhoria da qualidade de usinagem no
ROBODRILL são funcionalizadas

・Códigos G úteis, como ciclo de perfuração
profunda rápida, ciclo de fresamento circular, ciclo de
rebarbação, ciclo de troca de ferramentas, etc. estão
prontos para uso

Exemplo de aplicação de indexação por  DDR-T+B

Energy saving 
setting screen

Power consumption 
monitor

Exemplo de aplicação de redução de tempo de ciclo
－5.6 %

1-D21L4B5ADV Plus

225 s
1-D28L4B5ADV Plus Y500

212 s
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Cycle time reduction technologies to achieve high-productivity

Features of 1-D4B5  series

Tecnologia para economia de energia

● Tela de configuração de economia de energia
・A configuração de economia de energia para Robodrill e dispositivos
opcionais está disponível
Função de desligamento automático Controle de economia de energia do 
protetor de tela, iluminação, bombas de refrigeração, lubrificação e purga de 
ar do Spindle Modo de economia de energia do sistema servo e batida 
rígida* 
*A saída do motor na aceleração/desaceleração é limitada para reduzir o consumo.

O tempo do ciclo torna-se relativamente mais longo

● Função de sono
・Redução do desperdício de energia durante o modo de espera, cortando
o fornecimento de energia para servomotores e dispositivos opcionais
● Função de controle do coletor  de
névoa(opcional)
・O controle de economia de energia do coletor de névoa, um dos
periféricos que mais consomem energia, pode ser facilmente alcançado
com uma unidade de interface dedicada.
● Monitor de consumo de energia  ・O efeito da economia de energia pode
ser confirmado pelo registro de consumo ・O registro de consumo pode ser
coletado por  ROBODRILL-LINK4
● Regeneração de energia
・A função de regeneração de energia que regenera a energia na
desaceleração dos motores foi adotada desde 1994.
・A energia regenerada é utilizada em outros equipamentos e contribui para
reduzir o consumo de energia de toda a fábrica

Função de rede
● Ethernet multifuncional integrado
・A porta Fast Ethernet está disponível para transferência de dados em alta velocidade. Juntamente
com a porta Ethernet padrão, o CNC pode ser conectado a duas redes diferentes simultaneamente.
・Vários protocolos de rede de campo, como FL-net, EtherNet/IP, PROFINET, Modbus/TCP são
suportados
● Rede de campo (opcional)  ・Outros protocolos de rede de campo, como CC-Link, DeviceNet,
PROFIBUS-DP também estão disponíveis adicionando placa opcional no CNC
● Tela do gerenciador de rede ・Melhoria da operabilidade por meio da unificação de telas para
configurações de rede  ・A orientação de conexão ajuda a conectar software de PC, como a
ferramenta de transferência de programa ou FANUC LADDER III ・A tela de configuração detalhada
suporta múltiplas atribuições de conexão de rede

Tela de orientação de conexão Alterar tela de alocação

● Fast Cycle-time Technology
・The latest CNC functions effective for 
cycle time reduction such as smart 
overlap function, smart rigid tapping 
function, etc. are applied

● Other technologies
・Overlap of the ATC and table motion
・High-speed SKIP interface to reduce 
measurement time with touch probe
・Tapping spindle with low inertia and 
high acceleration/deceleration for 
effective Aluminum machining  (option) 

Fast deep drilling example
(Φ0.4mm x 720 holes)

Deburring cycle
example

● Machining mode setting function 2
・New machining modes with latest CNC 
functions realize further cycle time 
reduction, high-precision machining and 
fine surface machining

・Intuitive and operable screen helps to 
select and adjust the optimum 
machining mode

● Level-up of table loading capacity setting
・Easy and exact tuning by automatic 
setting function
・Finer loading capacity setting in 1kg to 
achieve optimized 
acceleration/deceleration

● Canned cycle for ROBODRILL
・Programming techniques for cycle time 
reduction and machining quality 
improvement on ROBODRILL are 
functionalized

・Useful G-codes such as fast deep drilling 
cycle, circle milling cycle, deburring cycle, 
tool change cycle, etc. are ready to use

Example of indexing application by DDR-T+B

Tela de configuração de 
economia de energia

Monitor de consumo 
de energia

Application example of cycle time reduction
－5.6 %

1-D21L4B5ADV Plus

225 s
1-D28L4B5ADV Plus Y500

212 s
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Grande variedade de fusos de alta velocidade e alta potência High-precision and fine surface machining

● Fine surface technology
・SERVO HRV+ control

Achieving high-responsiveness by 
optimized electrical control

・High-precision program command
Machining programs with least unit
0.1μm are executed exactly

・Smooth tolerance+ control
Achieving fine surface by smoothing 
tool path with short line segments 
and reducing steps between adjacent 
paths

Further improvement of machining 
accuracy and surface quality by applying 
the latest CNC and Servo functions

Stable machining

Machining Capability

● Thermal displacement compensation function
・Real time compensation by estimating the 
thermal displacement based on the operation 
status of the spindle and feed axes
・By using touch probe (option), compensation 
effect adjustment can be performed 
automatically from the measurement result.

● AI thermal displacement compensation 
function II (Option)

・Thermal displacement is estimated precisely 
with the temperature sensors equipped 
around spindle head and column.
・Stable compensation against temperature 
change between day and night or seasons.
・Even if some of sensors got trouble, sensor 
check function will keep proper compensation.

Example of high precision program command
* Program with least unit 0.1μm

Example of smooth tolerance+ control
* Program with CAM tolerance 5μm

AI thermal displacement compensation

● Spindle de alta potência

・A estrutura da máquina de alta rigidez e a 
combinação otimizada da unidade do Spindle e do 
motor do Spindle permitem excelente capacidade de 
fresamento, além de perfuração e rosqueamento de 
alta velocidade

● Spindle ideal selecionável de acordo com a aplicação

Machining Drilling
Tool dia.(mm) x Feed(mm/rev)

Tapping
Tap size x Tap pitch(mm)

Spindle
spec.

Material
Standard
High-torque
Tapping

High-acceleration
High-speed

S50C
Dia.30 x 0.10
Dia.30 x 0.15
Dia.25 x 0.15
Dia.20 x 0.10
Dia.20 x 0.10

FC200
Dia.30 x 0.25
Dia.30 x 0.30

ADC12
Dia.32 x 0.35
Dia.32 x 0.40
Dia.32 x 0.30
Dia.22 x 0.25
Dia.22 x 0.25

S50C
M20 x 2.5
M20 x 2.5
M18 x 2.5
M16 x 2.0
M16 x 2.0

FC200
M27 x 3.0
M27 x 3.0

ADC12
M30 x 3.5
M30 x 3.5
M27 x 3.0
M24 x 3.0
M24 x 3.0

* These data may change by cutting tools or machining conditions.

＊As características dos fusos de alto torque, alta aceleração e alta velocidade são para a versão de alta potência

Espec. do Spindle Veloc. Máx. Aplicação
Padrão

Alto torque
Alta 

aceleração
Rosqueamento
Alta velocidade

10000 min－1

12000 min－1

24000 min－1

Ampla gama de uso de usinagem
Usinagem pesada de peças de aço (máx. 100N·m)
Usinagem de peças de alumínio de alta velocidade 
e alta eficiência
Usinagem leve de alto ciclo de peças de alumínio
Usinag. de alta veloci.. com ferramentas de peq. diâmetro

＊Ferramenta cônica BBT30 (BIG PLUS) (opcional): Disponível para todas as especificações de fuso.
＊Eixo de refrigeração centralizado (opcional): Disponível para todas as especificações de eixo.

Suporta pressão 7MPa

Característica de saída do fuso

Padrão / Alto torque Alta VelocidadeAlta aceleração / Rosqueamento

Característica de torque do fuso

Padrão / Alto torque Alta VelocidadeAlta aceleração / Rosqueamento

Bomba de alta pressao pelo centro 
do spindle

Alto desempenho de usinagem

OFF ON

OFF ON

Velocidade do Spindle [min－1]

Sa
íd

a 
[k
W
]

Velocidade do fuso [min－1]

Sa
íd

a 
[k
W
]

Velocidade do fuso [min－1]

To
rq
ue
 (
N
･m
)

Velocidade do fuso [min－1]

To
rq
ue
 (
N
･m
)

Alta velocidade

Alta velocidade

Padrão

Alto torque

Alto torque

Padrão

Padrão
Alto torque

Padrão
Alto torque

Alta velocidade

Alta velocidade

1min. rated
Continuous

1min. rated
Continuous

1min. rated
Continuous

1min. rated
Continuous

Rosqueamento

Alta aceleração

Rosqueamento

Alta aceleração

Rosqueamento

Alta aceleração

Rosqueamento
Alta aceleração

Velocidade do fuso [min－1]

Sa
íd

a 
[k
W
]

Velocidade do fuso [min－1]

To
rq
ue
 (
N
･m
)

1min. rated
Continuous

1min. rated
Continuous

Motor de Spindle de 
alta potência
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Wide variety of high-speed and high-power spindle Usinagem de superfície fina e de alta precisão

● Tecnologia de superfície fina
・Controle SERVO HRV+
        Alcançando alta capacidade de resposta 

por meio do controle elétrico otimizado  
・Comando de programa de alta precisão

Programas de usinagem com pelo menos
0,1μm unitário são executados com exatidão

・Tolerância suave + controle
Obtendo uma superfície fina suavizando o 
caminho da ferramenta com segmentos de 
linha curtos e reduzindo os passos entre 
caminhos adjacentes

Melhoria adicional da precisão da usinagem e 
da qualidade da superfície aplicando as mais 
recentes funções CNC e Servo

Usinagem estável

Capacidade de usinagem

● Função de compensação de deslocamento térmico
・Compensação em tempo real por meio da
estimativa do deslocamento térmico com base no
estado operacional do Spindle e dos eixos de avanço 
・Ao utilizar a sonda de toque (opcional), o ajuste do
efeito de compensação pode ser realizado
automaticamente a partir do resultado da medição.

High power spindle motor
Exemplo de comando de programa de alta precisão

* Programa com a unidade mínima de 0,1 μm

Exemplo de tolerância suave + controle
* Programa com tolerância CAM de 5μm

Compensação de deslocamento térmico de IA

● High-power spindle
・High-rigidity machine structure and optimized 
combination of spindle unit and spindle 
motor enables excellent ability in milling in 
addition to the high-speed drilling and 
tapping

● Optimum spindle selectable according to application

Usinagem Diâmetro da ferramenta de perfuração        
(mm) x avanço (mm/rot)

Tamanho da rosca x Passo da rosca 
(mm)

Espec. do 
Spindle

Material
Padrão

Alto torque
Rosqueamento

Alta aceleração
Alta velocidade

S50C
Dia.30 x 0.10
Dia.30 x 0.15
Dia.25 x 0.15
Dia.20 x 0.10
Dia.20 x 0.10

FC200
Dia.30 x 0.25
Dia.30 x 0.30

ADC12
Dia.32 x 0.35
Dia.32 x 0.40
Dia.32 x 0.30
Dia.22 x 0.25
Dia.22 x 0.25

S50C
M20 x 2.5
M20 x 2.5
M18 x 2.5
M16 x 2.0
M16 x 2.0

FC200
M27 x 3.0
M27 x 3.0

ADC12
M30 x 3.5
M30 x 3.5
M27 x 3.0
M24 x 3.0
M24 x 3.0

* Esses dados podem mudar devido às ferramentas de corte ou às condições de usinagem.

＊Characteristics of High-torque, High-acceleration, and High-speed spindles are for high-power version

Spindle spec. Max. speed Application
Standard
High-torque
High-

acceleration
Tapping
High-speed

10000 min－1

12000 min－1

24000 min－1

Wide range of machining use
Heavy machining of steel parts (Max. 100N･m)
High-speed and high-efficiency machining of 
aluminum parts
High-cycle light machining of aluminum parts
High-speed machining with small diameter tools

＊BBT30 (BIG PLUS) tool taper (option): Available for all spindle spec.
＊Center through coolant spindle (option): Available for all spindle spec.
Withstand pressure 7MPa

Spindle output characteristic

Standard / High-torque High-speedHigh-acceleration / Tapping

Spindle torque characteristic

Standard / High-torque High-speedHigh-acceleration / Tapping

Center through spindle

High-Performance of Machining

OFF ON

OFF ON

Spindle speed [min－1]

O
ut
pu
t 
[k
W
]

Spindle speed [min－1]

O
ut
pu
t 
[k
W
]

Spindle speed [min－1]

To
rq
ue
 (
N
･m
)

Spindle speed [min－1]

To
rq
ue
 (
N
･m
)

High speed

High speed

Standard

High torque

High torque

Standard

Standard

High torque

Standard

High torque

High speed

High speed

1min. rated
Continuous

1min. rated
Continuous

1min. rated
Continuous

1min. rated
Continuous

Tapping

High acceleration

Tapping

High acceleration

Tapping

High acceleration

Tapping

High acceleration

Spindle speed [min－1]

O
ut
pu
t 
[k
W
]

Spindle speed [min－1]

To
rq
ue
 (
N
･m
)

1min. rated
Continuous

1min. rated
Continuous

● Função de compensação de deslocamento térmico 
AI II (opcional)
・O deslocamento térmico é estimado precisamente 

com os sensores de temperatura equipados ao redor 
do cabeçote do Spindle e da coluna.
・Compensação estável contra mudanças de 

temperatura entre o dia e a noite ou entre as 
estações.
Mesmo que alguns sensores apresentem problemas, 
a função de verificação do sensor manterá a 
compensação adequada.
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Alta confiabilidade Complete preventive maintenance

● Maintenance information management
・Monitoring the condition of maintenance items and 
announcing the abnormality or maintenance timing to 
support effective periodical maintenance

・Maintenance items can be customized (up to 10)
● Leakage Detection Function
・Early detection of insulation resistance drop of each 
motor and motor power cable

・Enable preventive maintenance before breakdown
● Fan Monitor Function
・Monitoring cooling fans of CNC, Servo Amplifiers, 
Spindle Amplifier and Power Supply

・Announcing before failure when the rotation speed of 
the cooling fans is dropping

・Easy to detect the abnormal fan

High-maintainability

● Recovery guidance screens
・Easy to recover the turret position, motor origin, etc. by 
following instructions in each screen in case of accident

● Improvement of maintainability for I/O device
・Cause and point of the failure of I/O devices 
(disconnection, earth fault etc.) are identified by CNC

● Machine configuration to improve parts replacement
・Cartridge type fan motor units realizes easy 
parts replacement

● Rechargeable battery unit (option)
・Supplying backup power both CNC and 
Pulsecorder
・Automatically recharged while ROBODRILL 
power ON and battery maintenance free

Maintenance information management screen

Motor origin restoration screen

Fan monitor screen

Teste de EMC em câmara anecóica

Tela de supervisão de condição

Fábrica interna da FANUC

● Esforçar-se para aumentar a confiabilidade
・Desenvolvimento de produtos orientados à confiabilidade sob o
lema: Confiável, Previsível e Fácil de Reparar 
・Promover melhorias adicionais na confiabilidade através do
método original de desenvolvimento de confiabilidade da FANUC,
como testes de vida acelerados
● Avaliação de confiabilidade da construção
・Testes de vida acelerados múltiplos e simultâneos são realizados
na vasta área de experimentos
・Salas de teste dedicadas, como câmara anecóica, sala de teste
EMS, sala de teste de vibração, etc., são utilizadas para testes de
avaliação sob várias condições
● Histórico abundante na fábrica interna da FANUC
・Mais de 200 unidades de ROBODRILLs trabalham 24 horas por
dia na fábrica interna da FANUC para usinagem de peças de aço e
alumínio.                                                                                                         
・Alcançando alta confiabilidade por meio da análise dos dados
de operação e manutenção e retornando ao projeto do
ROBODRILL
ROBODRILL-LINK+ (PC software)

● Sistema de monitoramento de condições de operação
・A exibição em tempo real de toda a área de produção ajuda
a entender a condição de cada máquina de uma só vez
・Apoiar a melhoria da utilização da máquina através da recolha
de informações de cada máquina e da sua apresentação no
gráfico
● Introdução fácil
・O sistema pode ser construído com um PC comum e não é
necessário um PC servidor.
●Ferramentas úteis para gerenciamento de ROBODRILLs 
・Coleta de informações adicionais do ROBODRILL, como
dados de manutenção periódica, vida útil da ferramenta, etc.
・Fazer backup do programa de usinagem, parâmetros, etc.
・O programa NC pode ser transferido para vários ROBODRILLs
simultaneamente

Exemplo de conexão

Maximizando o tempo de atividade

Conquista de operação de 
máquina individual

Identify the
failure cause
and point

Failure occurs
on I/O device

Rechargeable
battery unit

Charge

Backup

Fan motor
for CNC

Fan motor for 
Servo Amplifier

ROBODRILL-LINK+
PC Cliente

Ethernet

……

Database

Escritório

Fábrica
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High-reliability Manutenção preventiva completa

● Gestão de informações de manutenção
・Monitorar a condição dos itens de manutenção e anunciar
a anormalidade ou o cronograma de manutenção para dar
suporte à manutenção periódica eficaz
・Os itens de manutenção podem ser personalizados (até 10)
● Função de detecção de vazamento
・Detecção precoce da queda da resistência de isolamento de
cada motor e cabo de alimentação do motor
・Habilitar manutenção preventiva antes da quebra
● Função de monitoramento de ventilador
・Monitoramento de ventiladores de refrigeração de CNC, 
servoamplificadores, amplificadores de Spindle e fontes de 
alimentação
・Anunciando antes da falha quando a velocidade de rotação 
dos ventiladores de resfriamento estiver caindo
・Fácil de detectar o ventilador anormal

Alta manutenibilidade

● Telas de orientação de recuperação
・Fácil de recuperar a posição da torre, a origem do motor, etc.,
seguindo as instruções em cada tela em caso de acidente.
● Melhoria da manutenibilidade do dispositivo de E/S
・A causa e o ponto de falha dos dispositivos de E/S
(desconexão, falha de aterramento etc.) são identificados pelo
CNC                                                                                             
● Configuração da máquina para melhorar a substituição de
peças                                                                                           
・Unidades de motor de ventilador tipo cartucho facilitam a
substituição de peças

● Unidade de bateria recarregável (opcional)               ・
Fornecendo energia de reserva para CNC e codificador de 
pulso                                                                                                    
・Recarregamento automático enquanto o ROBODRILL
estiver ligado e a bateria não precisa de manutenção

Tela de gerenciamento de informações de manutenção

Tela de restauração da origem do 
motor

Tela do monitor do ventilador

EMC test in anechoic chamber

Condition overlook screen

FANUC in-house factory

● Endeavor to enhance reliability
・Reliability oriented product development under the 
slogan of “Reliable, Predictable, Easy to Repair”

・Promoting further improvement of reliability by 
FANUC’s original reliability development method such 
as accelerated life test

● Reliability evaluation building
・Simultaneous multiple accelerated life tests are 
carried out in the vast experiment area

・Dedicated test rooms such as anechoic chamber, EMS 
test room, vibration test room, etc. are utilized for 
evaluation tests under various conditions

● Abundant track records at FANUC in-house factory
・More than 200 units of ROBODRILLs are working 24 
hours at FANUC in-house factory for both steel and 
aluminum parts machining

・Achieving High-reliability by analyzing the operation and 
maintenance data and returning to ROBODRILL design

ROBODRILL-LINK+ (PC software)

● Operation condition monitoring system
・Real time display of the entire production area helps 
to understand the condition of each machine at once

・Supporting improvement of machine utilization by 
collecting each machine’s information and displaying 
in the graph

● Easy introduction
・The system can be built with general PC and no 
server PC is required

● Useful tools for management of ROBODRILLs
・Collecting ROBODRILL’s additional information such 
as periodical maintenance data, tool life, etc.

・Making Backup of machining program, parameter, etc.
・NC program can be transferred to multiple 
ROBODRILLs simultaneously

Connection example

Maximizing Uptime

Individual machine operation
achievement

Identifique a 
causa e o 

ponto da falha
Ocorre uma falha 
no dispositivo de 

E/S

Unidade de 
bateria 

recarregável

Carregar

Backup

Motor de 
ventilador 
para CNC Motor de ventilador 

para servoamplificador

ROBODRILL-LINK+
Client PC

Ethernet

……

Database

Office

Factory
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Alta usabilidade High-expandability

● External interface function
・General I/O signals for fixture and peripheral control are ready
to use only by assigning in the screen
・Lighting conditions of signal lamps can be set on the screen
● Custom PMC function
・Ladder program to control peripheral devices can be created 
without adding any external sequencer unit 
・Custom PMC Ladder can be edited and monitored on screen 
・I/O signals: Input 16 / Output 16 (standard)
                      Input 1024 / Output 1024 (option, maximum)
● Custom PMC for DCS
・Safety I/O signals of peripherals can be connected 
(Input 12 / Output 8)
・Software safety circuit can be developed by duplicated 
signals with Custom PMC function

● Custom control panel
・Control switches (ON/OFF or pulse) and indication lamps can 
be created on screen without hardware
・Operability of peripherals can be improved without cost
● Custom screen
・Up to 15 applications developed with FANUC PICTURE (PC 
software) can be registered
・Usable to control peripheral devices by linking Custom PMC 
function
・Various exclusive screens for peripheral devices are provided 
from their suppliers

● Favorite screen
・Shortcuts of frequently used screens can be registered

● Painel do operador com LCD colorido de 10,4" para +IHM
・Interface intuitiva e operável por +IHM
・Unidade de exibição plana e sem emendas com alta resistência ao óleo
refrigerante                                                                                                     
・O display do tipo painel de toque (opcional) está disponível

● Suporte ao ciclo PDCA por meio da tela de operação CNC +IHM   ・
Uma série de trabalhos, da programação à usinagem, são realizados em uma 
única tela.
・Programa fácil de fazer através de orientação gráfica 
(+IHM Ciclo de Usinagem)

Fácil de verificar o programa por simulação de usinagem com modelo sólido 3D 
・Vários ciclos de medição com sonda de toque estão disponíveis
(+IHM Guia de configuração)

External interface function

Custom control panel

Examples of Custom screen

+IHM Tela de operação CNC +IHM Ciclo de Usinagem +IHM Guia de configuração

Facilidades de Uso

Automação com Robô

● Interface do robô 2 (opcional)         ・
Início/parada do sistema, verificação do status da
operação, operação manual do robô, etc. estão
disponíveis na tela.
・Fácil de conectar o Robodrill e o robô através da
função de configuração fácil
・Função de segurança e conexão com menos fios por
FL-net                                                                                             
● ROBODRILL Pacote de Robô (opcional)
● Pacote de elementos básicos do sistema robótico,

como robô, base do robô, porta lateral automática,
cabo de conexão consolidado, interface do robô 2,
programas de amostra do robô, etc.

・Sistema robótico fácil de configurar, pois o Robodrill e o
robô são conectados na entrega.

Tela de status da 
operação

Tela de operação 
manual do robô

Exemplo de aplicação

Conformity of safety standards

●Dual check safety
・Securing operators by duplicating safety I/O 
signals such as emergency stop and door switch

●Safe torque off (STO) function
・Power between motors and amplifiers are 
certainly stopped by using safe torque signal

● Conformity of major safety 
standards (option)

Speed and position 
of motors

Mutual
monitoring

Safety I/O signals
(Emergency stop, door switch, etc.)

Power off
Power off

RCM
Australia

CE
EU

NR-12
Brazil

KCs
Korea

GB
China

NRTL
USA

UKCA
UK
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High-usability Alta expansibilidade

● Função de interface externa
・Os sinais gerais de E/S para controle de dispositivos e periféricos
estão prontos para uso apenas por meio de atribuição na tela
・As condições de iluminação das lâmpadas de sinalização podem ser
definidas na tela
● Função PMC personalizada
・O programa Ladder para controlar dispositivos periféricos pode
ser criado sem adicionar nenhuma unidade sequenciadora externa
・A escada PMC personalizada pode ser editada e monitorada na tela
・Sinais de E/S: Entrada 16 / Saída 16 (padrão) Entrada 1024 / Saída 1024
(opcional, máximo)
● PMC personalizado para DCS ・
Sinais de E/S de segurança de periféricos podem ser conectados 
(Entrada 12 / Saída 8)
・Circuito de segurança de software pode ser desenvolvido por
sinais duplicados com a função PMC personalizada
● Painel de controle personalizado
・Interruptores de controle (LIGADO/DESLIGADO ou pulso) e
lâmpadas indicadoras podem
ser criados na tela sem hardware
・A operabilidade dos periféricos pode ser melhorada sem custo
● Tela personalizada
・Até 15 aplicativos desenvolvidos com o FANUC PICTURE (software
para PC) podem ser registrados
・Utilizável para controlar dispositivos periféricos vinculando a
função PMC personalizada
・Várias telas exclusivas para dispositivos periféricos são fornecidas
por seus fornecedores
● Tela de favoritos

● Operator’s panel with 10.4″ Color LCD for +HMI
・Intuitive and operable interface by +HMI
・Seamless flat display unit with high-resistance to coolant oil
・Touch panel type display (option) is available 

● Supporting PDCA cycle by +HMI CNC operation screen
・A series of works from programming to machining are realized in one 
screen
・Easy to make program through graphic guidance 
(+HMI Machining Cycle)
・Easy to check program by machining simulation with 3D solid model
・Various measurement cycles with touch probe are available 
(+HMI Set-up Guidance)

Função de interface externa

Painel de controle personalizado

Exemplos de tela personalizada

+HMI CNC operation screen +HMI Machining Cycle +HMI Set-up Guidance

Ease of Use

Automation with Robot

● Robot interface 2 (option)
・System start/stop, operation status check, robot 
manual operation, etc. are available on screen
・Easy to connect Robodrill and robot by easy 
setting function
・Safety function and less wires connection by 
FL-net

● ROBODRILL Robot Package (option)
・Package of basic elements of robot system such 
as robot, robot base, automatic side door, 
consolidated connecting cable, Robot interface 2, 
sample programs of robot, etc. 
・Easy to setup robot system as Robodrill and robot 
are connected at delivery.

Operation status
screen

Robot manual
operation screen

Application Example

・Atalhos de telas usadas com frequência podem ser registrados
Conformidade com os padrões de segurança 

● Dupla verificação de segurança
・Protege os operadores duplicando os sinais de E/S de
segurança, como parada de emergência e interruptor de porta.
●Função de desligamento seguro de torque (STO).
・A energia entre motores e amplificadores é certamente
interrompida pelo uso do sinal de torque seguro.

● Conformidade com os principais 
padrões de segurança (opcional)

Velocidade e posição dos 
motores

Monitoramen
to mútuo

Sinais de E/S de segurança
(Parada de emergência, interruptor de porta, 
etc.)

Desligar
Desligar

RCM
Australia

CE
EU

NR-12
Brazil

KCs
Korea

GB
China

NRTL
USA

UKCA
UK
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< ROBODRILL DDR4B

● Mesa rotativa adicional de 1 eixo de alta velocidade e
alta precisão DDR4B

・Servomotor síncrono integrado e sensor αiCZ
proporcionam usinagem sem folga, de alta velocidade e alta
precisão.
● Unidade mancal com DDR4B e Spindle de suporte para 
configuração rápida do dispositivo de indexação DDR-T4B
・Fácil configuração do dispositivo, aproveitando ao máximo o
espaço de trabalho do ROBODRILL.
● Mesa rotativa de alta velocidade para torneamento  DDR-

HS4B 
・Velocidade máxima de 1.500 min-1 e torque máximo de 100
N·m.
・Torneamento de alta precisão e alta qualidade disponível
com funções CNC para torneamento.

* Para informações detalhadas, consulte o catálogo de DDR4B, DDR-T4B ou DDR-HS4B

Opções Principais

Unidade de refrigeração (tanque) Unidade de refrigeração 
com descarga de cavacos 

(com pistola de óleo)

Unidade de limpeza 
para haste cônica de 

ferramenta

Tampa superior

Lâmpada de 
sinalização

Sistema de 
lubrificação 

automática de óleo

Sistema de lubrificação 
automática com graxa 

(graxa líquida LHL)

Gerador de pulso 
manual portátil

Unidade de 
bateria 

recarregável

Control unit FANUC Series 31i-B5 Plus
Simultaneously controlled axes (Max. 5 axes)
Multi-function Ethernet*1
Control unit incorporated type display unit with 10.4″color LCD*2
PCMCIA memory card port
USB port (USB2.0)
Part program storage size 4Mbyte
Number of registerable programs 1000
Addition of workpiece coordinate system 48 pairs
Tool offset pairs 200-pairs
Tool life management
Production control counter
iHMI Set-up Guidance (MANUAL GUIDE i on iHMI)
Machining Mode Setting
Thermal displacement compensation function
Custom PMC

Dual check safety
Smart Trouble Shooting Function
Leakage Detection Function
Backup function for power failure (quick stop function)*3
Smart rigid tapping
Spindle Smart Load Meter
AI contour control Ⅰ
HRV control
Rapid traverse block overlap
Helical interpolation
Coordinate system rotation
Tool offset
Multi-step skip
High-speed skip
Custom macro
Interruption type custom macro

High torque spindle 10,000min－1, High acceleration spindle 10,000min－1

Tapping spindle 12,000min－1, High speed spindle 24,000min－1

Low vibration High speed spindle 24,000min－1

High power version spindle
Double contact tooling (BBT30/NBT30)
Center through spindle (7MPa)
High column (100/200/300/400mm)*4
Splashguard wide opening door *5
Automatic front door opening/closing of splashguard
Automatic side door of splashguard (right/left)
Splashguard glass window (window size is smaller)
Basic top cover of splashguard/Full-closed cover of splashguard *6
Color specification
X-axis telescopic cover with 3-pieces *7
Z-axis metal cover *7
Additional 1 axis rotary table DDRiB/DDR-TiB/DDR-HSiB (C-axis 
installation/Horizontal axis installation)

Rotary joint for DDRiB/Tail support (Standard type)
Rotary joint for DDRiB/Tail support (High pressure type)
Rotary joint for DDR-HSiB (Hydraulic type)
Adjustment of center height, Adjustment of shaft length, 
End plate (for DDRiB)

Coolant unit (Tank capacity : 100/200/140*8 L)
Coolant unit for center through coolant 
(Tank capacity : 240/200*8 L, Pressure : 1.5MPa)

Coolant unit with chip flush (with oil gun)
Cleaning unit for tool taper shank
Excellent chip evacuation
Air blow for chips
Grip cover
Automatic oil lubricating/Automatic grease lubricating
Illumination (LED)
Signal lamp (3 lamps)
Tool length switch
Touch probe

Additional controlled 1 axis (Simultaneously controlled 4 axes)
Additional controlled 2 axes (Simultaneously controlled 5 axes)
Conformity to safety standards for EU (CE), China (GB), Korea 
(KCs), UK(UKCA), US(NRTL), Australia (RCM) and Brasil (NR-12)

Automatic breaker shutdown
Backup function for power failure (quick stop funcion)*3
Power cable (length : 5/12/3*9 m)
Mounting plate for options

Various additional I/O unit
CNC with touch panel LCD
Network adapter (DeviceNet, PROFIBUS-DP, CC-Link)
Fast data server (with Compact Flash Memory 4GB) 
ROBOT INTERFACE 2
Portable MPG (with ESP switch)
RS-232C port
Recharegeable battery unit

AI thermal displacement compensation Ⅱ
AI tool monitoring
Part program storage size 8Mbyte
Number of registerable programs 4000
Addition of workpiece coordinate system 300 pairs
Tool management function (1000 pairs)
3D interference check
Single direction positioning
Conical/spiral interpolation
Involute interpolation
Cylindrical interpolation
Polar coordinate command
Scaling
Programmable mirror image

AI contour control Ⅱ
High-speed processing
Look-ahead blocks expansion (1000 blocks)
Smooth tolerance+ control
NURBUS interpolation
High-speed smooth TCP
Work setting error compensation
3-dimensional cutter compensation
3-dimensional coordinate conversion
Tilted working plane indexing command
Punch tapping function
Smart spindle load control
Quick progtram restart
Turning function

ROBODRILL-LINKi
ROBODRILL-CNCGuide
FANUC SERVO VIEWER

FANUC LADDER-Ⅲ
FANUC PICTURE
Program transfer tool

Standard specifications

Mechanical Option  (Note) Some options are not applicable depending on machine model and configurations.

Electric Option  (Note) Some options are not applicable depending on machine model and configurations.

Software Option  (Note) Some options are not applicable depending on machine model and configurations.

PC Software

*1 Fast Ethernet is embeded on CNC main board. Available network functions: FL-net, Ethernet/IP, PROFINET IO, Modbus/TCP
*2 The color LCD screen may have a few missing or constantly lit pixels.
*3 This function is standard for Advanced version and option for Standard version.
*4 Max 200mm for X-axis stroke 300mm, Max 300mm for X-axis stroke 500mm and 700mm of Standard version
*5 Opening width is 730mm for X-axis stroke 500mm and 1100mm for X-axis stroke 700mm. It is standard for X-axis stroke 300mm.
*6 Mist collector must be used together.
*7 Only for Standard version
*8 In case of X-axis stroke 300mm
*9 In case of the compliance with safety regulation (except for NRTL, RCM and NR-12)

(Nota)
・A vida útil da máquina pode ser reduzida dependendo da peça de trabalho, ferramenta, líquido de arrefecimento ou lubrificante a ser utilizado.

Opções Function list

Iluminação LED Interruptor de comprimento da 
ferramenta para medição 

automática

Sonda de toque
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< ROBODRILL DDR4B

● High-speed and high-precision additional 1-axis 
rotary table DDR4B

・Synchronous built-in servo motor and αiCZ 
sensor provide non-backlash, high-speed and 
high-precision machining

● Trunnion unit with DDR4B and support spindle 
for quick setup of indexing fixture DDR-T4B

・Easy to setup fixture by making the best use of 
ROBODRILL’s working space

● High-speed rotary table for turning DDR-HS4B
・Max. speed 1,500min-1 and Max. torque 100N・m
・High-precision and high-quality turning is available 
with CNC functions for turninig
* For detailed information, please see the catalogue of DDR4B, DDR-T4B or DDR-HS4B

Main options

Coolant unit (tank) Coolant unit with chip
flush (with oil gun)

Cleaning unit for
tool taper shank

Top cover

Signal lamp Automatic Oil
Lubricating System

Automatic Grease
Lubricating System
(LHL Liquid Grease)

Portable manual
pulse generator

Rechargeable
battery unit

Unidade de controle FANUC Série 31i-B5 Plus
Eixos controlados simultaneamente (máx. 5 eixos)
Ethernet multifuncional*1
Unidade de controle com display incorporado de 10.4″e LCD 
co lo rid o *2
Porta para cartão de memória PCMCIA
Porta USB (USB 2.0)
Tamanho do programa de peça: 4 MB
Número de programas registráveis: 1000
Adição do sistema de coordenadas da peça: 48 pares
Pares de correção da ferramenta: 200 pares
Gerenciamento da vida útil da ferramenta
Contador de controle de produção
Guia de configuração da iHMI (MANUAL GUIDE i on iHMI)
Configuração do modo de usinagem
Função de compensação de deslocamento térmico
PMC personalizado

Segurança de dupla verificação
Função inteligente de solução de problemas
Função de detecção de vazamento Função de backup em caso 
de falha de energia (função de parada rápida)*3 
Rosqueamento rígido inteligente
Medidor de carga inteligente do Spindle
Controle de contorno por IA II
Controle HRV
Sobreposição rápida de blocos de deslocamento 
Interpolação helicoidal
Rotação do sistema de coordenadas
Deslocamento da ferramenta
Salto multietapa
Salto de alta velocidade
Macro personalizada
Macro personalizada do tipo de interrupção

   Spindle de alto torque 10.000 min-1, Spindle de alta aceleração 10.000 min-1 F          
Spindle de rosqueamento 12.000 min-1, Spindle de alta velocidade 24.000 
min-1 Baixa vibração Spindle de alta velocidade 24.000 min-1
Spindle de alta potência
Ferramentas de contato duplo (BBT30/NBT30)
Spindle central passante (7 MPa)
Coluna alta (100/200/300/400 mm)*4
Porta de ampla abertura do para-lama *5
Abertura/fechamento automático da porta frontal do para-lama
Porta lateral automática do para-lama (direita/esquerda)
Janela de vidro do para-lama (menor tamanho da janela)
Tampa superior básica do para-lama/Tampa totalmente fechada do para-
lama *6 Especificações de cor
Tampa telescópica do eixo X com 3 peças *7
Metal do eixo Z Tampa *7
Mesa rotativa adicional de 1 eixo DDRiB/DDR-TiB/DDR-HSiB (instalação no 
eixo C/instalação no eixo horizontal)

Junta rotativa para DDRiB/Suporte de cauda (tipo padrão)
Junta rotativa para DDRiB/Suporte de cauda (tipo de alta pressão)
Junta rotativa para DDR-HSiB (tipo hidráulico)
Ajuste da altura central, Ajuste do comprimento do eixo,
Placa final (para DDRiB)
Unidade de refrigeração (Capacidade do tanque: 100/200/140 x 8 L)
Unidade de refrigeração para refrigeração central
(Capacidade do tanque: 240/200 x 8 L, Pressão: 1,5 MPa)
Unidade de refrigeração com descarga de cavacos (com pistola de óleo)
Unidade de limpeza para haste cônica da ferramenta
Excelente evacuação de cavacos
Sopro de ar para cavacos
Tampa da empunhadura
Lubrificação automática com óleo/Lubrificação automática com graxa
Iluminação (LED)
Lâmpada de sinalização (3 lâmpadas)
Interruptor de comprimento da ferramenta
Sonda de toque

1 eixo adicional controlado (4 eixos controlados simultaneamente)
2 eixos adicionais controlados (5 eixos controlados simultaneamente) 
Conformidade com os padrões de segurança da UE (CE), China (GB), Coreia 
(KCs), Reino Unido (UKCA), EUA (NRTL), Austrália (RCM) e Brasil (NR-12) 
Desligamento automático do disjuntor

Função de backup em caso de falha de energia (função de parada rápida)*3
Cabo de alimentação (comprimento: 5/12/3*9 m)
Placa de montagem para opções

Várias unidades de E/S adicionais
CNC com painel LCD sensível ao toque
Adaptador de rede (DeviceNet, PROFIBUS-DP, CC-Link)
Servidor de dados rápido (com memória Compact Flash de 4 GB)
INTERFACE DO ROBÔ 2
MPG portátil (com chave ESP)
Porta RS-232C
Bateria recarregável

Compensação de deslocamento térmico por IA II
Monitoramento de ferramentas por IA
Tamanho de armazenamento do programa de peça: 8 MB
Número de programas registráveis: 4000
Adição do sistema de coordenadas da peça: 300 pares
Função de gerenciamento de ferramentas (1000 pares)
Verificação de interferência 3D
Posicionamento unidirecional
Interpolação cônica/espiral
Interpolação evolvente
Interpolação cilíndrica
Comando de coordenadas polares
Escala
Imagem espelhada programável

Controle de contorno por IA II
Processamento de alta velocidade
Expansão de blocos com previsão (1000 blocos) 
Tolerância suave + controle
Interpolação NURBUS
TCP suave de alta velocidade
Compensação de erro de configuração de trabalho 
Compensação de fresa tridimensional
Conversão de coordenadas tridimensional 
Comando de indexação do plano de trabalho inclinado 
Função de puncionamento
Controle inteligente de carga do Spindle 
Reinicialização rápida do programa
Função de torneamento

ROBODRILL-LINKi
ROBODRILL-CNCGuia
VISUALIZADOR SERVO FANUC

FANUC LADDER-III
IMAGEM FANUC
Ferramenta de transferência de programas

Especificações padrão

Opção Mecânica  ((Observação) Algumas opções não são aplicáveis dependendo do modelo e das configurações da máquina.

Opção elétrica  ((Observação) Algumas opções não são aplicáveis dependendo do modelo e das configurações da máquina.

Opção de Software  (Observação) Algumas opções não são aplicáveis  dependendo do modelo e das configurações da máquina.

PC Software

*1 Rápido Ethernet integrado na placa-mãe CNC. Funções de rede disponíveis: FL-net, Ethernet/IP, PROFINET IO, Modbus/TCP
*2 A tela LCD colorida pode apresentar alguns pixels ausentes ou constantemente acesos.
*3 Esta função é padrão na versão Avançado e opcional na versão Padrão.
*4 Máx. 200 mm para curso do eixo X de 300 mm, Máx. 300 mm para curso do eixo X de 500 mm e 700 mm na versão Sta padrão.
*5 A  largura da abertura é de 730 mm para curso do eixo X de 500 mm e 1100 mm para curso do eixo X de 700 mm. É padrão para curso do eixo X de 300 mm.
*6 O coletor de névoa deve ser usado em conjunto.
*7 Somente na versão Padrão.
*8 Em caso de curso do eixo X de 300 mm.
*9 Em caso de conformidade com as normas de segurança (exceto NRTL, RCM e NR-12).

(Note)
・The machine life may be shortened depending on the workpiece, tool, coolant, or lubricant to be used.

Options Lista de funções

LED Illumination Tool length switch
for automatic measurement

Touch probe
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[センタースルー/Center through coolant]

クーラントタンク[100L]（オプション）
Coolant tank[100L](option)

主軸中心位置
Center line of 
the spindle

4-レベリングボルト
4-Leveling bolt

クーラントタンク[100L]（オプション）
Coolant tank[100L](option)

主軸中心位置
Center line of 
the spindle

4-レベリングボルト
4-Leveling bolt

4-レベリングボルト
4-Leveling bolt

主軸中心位置
Center line of 
the spindle

クーラントタンク[140L]（オプション）
Coolant tank[140L](option)
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Especificação
Standard version

Deslocamento no eixo X (movimento longitudinal da mesa)
Desloc. no eixo Y (mov. transversal do selim)
Desloc. do eixo Z (movimento vertical da cabeça do Spindle)
Dist. da superfície da mesa ao plano de calibração do Spindle
Espaço de trabalho (eixo X × eixo Y)
Capacidade de carga na mesa
Rasgo T

Faixa de velocidade

Calibre do Spindle (número de chamada) *1
Taxa de deslocamento rápido
Taxa de avanço de corte

Tipo de ferram. / Tipo de paraf. prisioneiro de tração

Capacidade de armazenamento de 
ferramentas
Diâmetro máximo da ferramenta

Comprimento máximo da ferramenta

Massa máxima da ferramenta [Massa total]

Tempo de troca de ferramentas (corte a corte)

Motor de acionamento do Spindle
Precisão bidirecional de posicionamento de um eixo
Repetibilidade bidirecional do posicionamento de um eixo

Fonte de energia

Fornecimento de ar comprimido

Altura da máquina
Espaço para instalação
Peso da máquina

Máquina (Padrão)

Capacidade

Mesa

Spindle

Avanço

Trocador
de
ferramentas

Motores

Precisão *3

Nível de ruído
Unidade de controle
Instalações   (nota) Certifique-se de cumprir as condições de instalação especificadas pela FANUC ao instalar o ROBODRILL *5

Fonte de energia

Tamanho da 
máquina

Item

300 mm 500 mm 700 mm
300 mm + 100 mm 400 mm
330 mm
150 mm to 480 mm (quando nenhuma coluna alta é especificada)
630 mm×330 mm 650 mm×400 mm 850 mm×410 mm
200 kg (uniform load) 300 kg (uniform load)
3 x T-slots size 14 mm pitch 125 mm
100 min－1 to 10000 min－1 
100 min－1 to 12000 min－1 / 240 min－1 to 24000 min－1 (option)
7/24 taper No.30 (com sopro de ar)
54 m/min (X, Y, Z)
1 mm/min to 30000 mm/min
JIS B 6339-2 No.30 / MAS 403-1982 P30T-1 (45°) *2
21 tools：α-D21SiB5 Plus / D21MiB5 Plus / D21LiB5 Plus
14 tools：α-D14SiB5 Plus / D14MiB5 Plus / D14LiB5 Plus
80 mm

250 mm (alterações por especificações)200 mm (alterações por 
especificações)
2 kg [23 kg] / 3 kg [33 kg] : 21 tools
2 kg [15 kg] / 3 kg [22 kg] : 14 tools
1.6 s (2 kg setting) : 21 tools
1.4 s (2 kg setting) : 14 tools
11.0 kW (classific. de 1 minuto) / 3.7 kW(classific. contínua)  (alterações por especificações)
Menor do que 0.006 mm     (ISO230-2:1988)
Menor do que 0.004 mm     (ISO230-2:1997,2006)
Menor do que 70 dB　*4
FANUC Series 31+-B5 Plus (Eixos controlados simultaneamente: Máx. 5 eixos)

200 V CA a 220 V CA, －15% a ＋10%, trifásico, 50 Hz±1 Hz ou 60 Hz±1 Hz Padrão/Alto torque/Alto 
torque (versão de alta potência)/Alta aceleração/Alta velocidade: 10 kVA, Alta aceleração/Alta 
velocidade (versão de alta potência): 12 kVA, Derivação: 18 kVA *6
0.35 MPa to 0.55 MPa (0.5 MPa é recomendado ) (pressão 
manométrica ),  0.16 m3 /min (na pressão atmosférica) *7
2236 mm ± 10 mm (quando nenhuma coluna alta é especificada )
995 mm×2210 mm 1615 mm×2040 mm 2165 mm×2040 mm
Approx. 1950 kg Approx. 2000 kg Approx. 2100 kg

@-D21S+B5 Plus
@-D14S+B5 Plus

@-D21M+B5 Plus
@-D14M+B5 Plus

@-D21L+B5 Plus
@-D14L+B5 Plus

*1 O medidor de Spindle não está em conformidade com as normas JIS B 6340:1992, JIS B 6340-1:2019 ou JIS B 6340-2:2019.
*2 Em caso de utilização de refrigeração central, utilize um parafuso prisioneiro de tração adequado para Robodrill de cada fornecedor de ferramentas.
*3 A precisão de posicionamento é o valor ajustado e medido em conformidade com a norma aplicável na fábrica da FANUC. Dependendo da influência do GABARITO e da massa da peça 
sobre a mesa, das condições de uso e do ambiente de instalação, pode haver casos em que a precisão apresentada neste catálogo não possa ser alcançada.
*4 O nível de pressão sonora é medido em conformidade com a regulamentação própria da FANUC. Dependendo das condições de uso e do ambiente de instalação, pode haver casos em 
que o nível de pressão sonora apresentado neste catálogo não possa ser alcançado.
*5 A fixação da máquina ao piso (fixação com âncoras) pode ser necessária dependendo das condições de uso e do ambiente de instalação, ou para evitar que a máquina tombe devido a um 
terremoto.
*6 Quando periféricos como unidade de refrigeração ou mesa rotativa são adicionados, é necessária energia adicional. Entre em contato com a FANUC para obter detalhes. Um cabo de 10 
mm2～14mm2 deve ser usado na conexão de energia primária.
*7 No caso de refrigeração central, é necessário um adicional de + 0.05 m3/min. No caso de sopro de ar para cavacos, é necessário um adicional de + 0.2 m3/min. In case of side

*1

*1

*1

@-D14/21S+B5 Plus

@-D14/21M+B5 Plus

@-D14/21L+B5 Plus

*1 These dimensions may change by adding options. (For further details, please contact FANUC.)
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1300
ンタースルー/Centralize o refrigerante

クーラントタンク[100L]（オプショ
ン） Tanque de refrigerante [140L] 
(opcional)

主軸中心位置
Linha central 
do Spindle

4-レベリングボルト
4-Parafuso de nivelamento

クーラントタンク[100L]（オプショ
ン） Tanque de refrigerante [140L] 
(opcional)

主軸中心位置
Linha central 
do Spindle

4-レベリングボルト
4-Parafuso de nivelamento

4-レベリングボルト
4-Parafuso de nivelamento

主軸中心位置
Linha central do 
Spindle

クーラントタンク[140L]（オプション）
Tanque de refrigerante [140L] 
(opcional)
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Specification Versão Padrão

X-axis travel (longitudinal movement of table)
Y-axis travel (cross movement of saddle)
Z-axis travel (vertical movement of spindle head)
Distance from table surface to spindle gage plane
Working space (X-axis×Y-axis)
Capacity of workpiece mass
Working surface configuration

Speed range

Spindle gauge (Call number) *1
Rapid traverse rate
Cutting feedrate
Type of tooling / Type of pull stud bolt

Tool storage capacity

Maximum tool diameter

Maximum tool length

Maximum tool mass [Total mass]

Tool changing time (Cut to Cut)

Spindle drive motor
Bidirectional accuracy of positioning of an axis
Bidirectional repeatability of positioning of an axis

Power supply

Compressed air supply

Machine height
Floor space
Mass of machine

Machine (Standard)

Capacity

Table

Spindle

Feedrate

Turret

Motors

Accuracy *3

Sound pressure level
Control unit
Installations   (note) Please make sure to comply with installation conditions specified by FANUC when installing ROBODRILL *5

Power source

Machine size

Item

300 mm 500 mm 700 mm
300 mm + 100 mm 400 mm
330 mm
150 mm to 480 mm (when no high column is specified)
630 mm×330 mm 650 mm×400 mm 850 mm×410 mm
200 kg (uniform load) 300 kg (uniform load)
3 x T-slots size 14 mm pitch 125 mm
100 min－1 to 10000 min－1

100 min－1 to 12000 min－1 / 240 min－1 to 24000 min－1 (option)
7/24 taper No.30 (with air blow)
54 m/min (X, Y, Z)
1 mm/min to 30000 mm/min
JIS B 6339-2 No.30 / MAS 403-1982 P30T-1 (45°) *2
21 tools：α-D21SiB5 Plus / D21MiB5 Plus / D21LiB5 Plus
14 tools：α-D14SiB5 Plus / D14MiB5 Plus / D14LiB5 Plus
80 mm
200 mm (changes by  250 mm (changes by specifications)
specifications)
2 kg [23 kg] / 3 kg [33 kg] : 21 tools
2 kg [15 kg] / 3 kg [22 kg] : 14 tools
1.6 s (2 kg setting) : 21 tools
1.4 s (2 kg setting) : 14 tools
11.0 kW (1minute rating) / 3.7 kW(continuous rating)  (changes by specifications)
Less than 0.006 mm     (ISO230-2:1988)
Less than 0.004 mm     (ISO230-2:1997,2006)
Less than 70 dB　*4
FANUC Series 31+-B5 Plus (Simultaneously controlled axes: Max.5 axes)

200V AC. to 220V AC., －15 % to ＋10 %, 3-phase, 50 Hz±1 Hz or 60 Hz±1 Hz
Standard/High-torque/High-torque (High-power version)/High-acceleration/High-speed: 
10kVA, High-acceleration/High-speed (High-power version): 12kVA, Tapping: 18kVA *6
0.35 MPa to 0.55 MPa (0.5 MPa is recommend) (gage pressure),  
0.16 m3 /min (at atmospheric pressure) *7
2236 mm ± 10 mm (when no high column is specified)
995 mm×2210 mm 1615 mm×2040 mm 2165 mm×2040 mm
Approx. 1950 kg Approx. 2000 kg Approx. 2100 kg

@-D21S+B5 Plus
@-D14S+B5 Plus

@-D21M+B5 Plus
@-D14M+B5 Plus

@-D21L+B5 Plus
@-D14L+B5 Plus

*1 Spindle gauge does not conform to JIS B 6340:1992, JIS B 6340-1:2019 or JIS B 6340-2:2019.
*2 In case of using center through coolant, please apply suitable pull stud bolt for Robodrill of each tooling supplier. 
*3 Positioning accuracy is the adjusted and measured value in compliance with applicable standard at FANUC’s factory. Depending on an influence of JIG &  
workpiece mass on table, the use conditions and installation environment, there may be a case where the accuracy shown in this catalog can not be achieved.

*4 Sound pressure level is measured in compliance with FANUC’s own regulation. Depending on the use conditions and installation environment, there may be a  
case where the sound pressure level shown in this catalog can not be achieved.

*5 Fastening the machine to the floor (mounting anchors) may be required depending on the use conditions and installation environment, or to prevent the 
machine  from toppling over due to an earthquake.

*6 When peripherals such as coolant unit or rotary table are added, additional power is required. Please contact FANUC for detail. A cable with 10 mm2～14mm2
should be used at primary power connection.

*7 In case of center through coolant, additional + 0.05 m3/min is required. In case of air blow for chips, additional + 0.2 m3/min is required. In case of side  
automatic door, 0.4 MPa compressed air supply or more is required.

*1

*1

*1

@-D14/21S+B5 Plus

@-D14/21M+B5 Plus

@-D14/21L+B5 Plus

*1 Essas dimensões podem mudar com a adição de opcionais. (Para mais detalhes, entre em contato com a FANUC.)
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開口部/Opening width 

1010[センタースルー/Center through coolant]
[センタースルー/Center through coolant]

クーラントタンク[100L]（オプション）
Coolant tank[100L](option)

クーラントタンク[140L]（オプション）
Coolant tank[140L](option)

4-レベリングボルト
4-Leveling bolt

主軸中心位置
Center line of
the spindle

1028[センタースルー/Center-through coolant]

開口部/Opening width 

[センタースルー/Center through coolant]

主軸中心位置
Center line of 
the spindle

4-レベリングボルト
4-Leveling bolt

1028[センタースルー/Center-through coolant]
[センタースルー/Center-through coolant]

開口部/Opening width
4-レベリングボルト
4-Leveling bolt

主軸中心位置
Center line of
the spindle

クーラントタンク[100L]（オプション）
Coolant tank[100L](option)
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Especificação

Desloc. no eixo X (movimento longitudinal da mesa)
Desloc. no eixo Y (mov. transversal )
Desloc. do eixo Z (movimento vertical da cabeça do Spindle)
Dist. da superfície da mesa ao plano de calibração do Spindle
Espaço de trabalho (eixo X × eixo Y)
Capacidade de carga na mesa
Rasgo T

Faixa de velocidade

Calibre do Spindle (número de chamada) *1
Taxa de deslocamento rápido
Taxa de avanço de corte

Tipo de ferram. / Tipo de parafuso prisioneiro de tração

Capacidade de armazenamento de 
ferramentas

Diâmetro máximo da ferramenta

Comprimento máximo da ferramenta

Massa máxima da ferramenta [Massa total]

Tempo de troca de ferramentas 
(ferramenta para ferramenta)
Tempo de troca de ferramentas (corte a 
corte)
Spindle drive motor
Bidirectional accuracy of positioning of an axis
Bidirectional repeatability of positioning of an axis

Fonte de energia

Fornecimento de ar comprimido

Altura da máquina
Espaço para instalação
Peso da máquina

Máquina (Padrão)

Capacidade

Mesa

Spindle

Taxa de avanço

Trocador 
de 
ferramentas

Motores

Precisão *3

Nível de ruído
Unidade de controle
Instalações (nota) Certifique-se de cumprir as condições de instalação especificadas pela FANUC ao instalar o ROBODRILL *5

Fonte de energia

Tamanho da 
máquina

Item

300 mm 500 mm 700 mm
300 mm + 100 mm 400 mm 500 mm
400 mm
80 mm to 480 mm (quando nenhuma coluna alta é especificada)
630 mm×330 mm 650 mm×400 mm 850 mm×500 mm
200 kg (carga uniforme) 400 kg (carga uniforme)
3 x T-slots size 14 mm pitch 125 mm
100 min－1 to 10000 min－1 100 min－1 to 12000 min－1 / 240 min－1 to 
24000 min－1 (opção)
7/24 taper No.30 (com sopro de ar)
54 m/min (X, Y, Z) 54 m/min (X,Y), 60 m/min (Z)
1 mm/min to 30000 mm/min
JIS B 6339-2 No.30 / MAS 403-1982 P30T-1 (45°) *2
28 tools：α-D28MiB5ADV Plus / D28LiB5ADV Plus Y500
21 tools：α-D21SiB5ADV Plus / D21MiB5ADV Plus / D21LiB5ADV Plus Y500
14 tools：α-D14SiB5ADV Plus / D14MiB5ADV Plus / D14LiB5ADV Plus Y500
80 mm

250 mm200 mm (alterações por 
especificações)
1.5 kg [24 kg] / 2 kg [30 kg] / 3 kg [38 kg] / 4 kg [46kg] : 28 tools
2 kg [23kg] / 3 kg [33 kg] / 4 kg [46 kg] : 21 tools
2 kg [15kg] / 3 kg [22 kg] / 4 kg [30 kg] : 14 tools
0.7 s (1.5 kg setting) / 0.8 s (2 kg setting) / 1.0 s (3 kg setting) / 1.1 s (4 kg setting) : 28 tools
0.7 s (2 kg setting) / 0.9 s (3 kg setting) / 1.1 s (4 kg setting) : 21/14 tools
1.3 s (1.5 kg setting) / 1.5 s (2 kg setting) / 1.7 s (3 kg setting) / 1.8 s (4 kg setting) : 28 tools
1.3 s (2 kg setting) / 1.5 s (3 kg setting) / 1.7 s (4 kg setting) : 21/14 tools
11.0 kW (classific. de 1 minuto) / 3.7 kW (classific. contínua)  (alterações por especificações)
Menor do que 0.006 mm (ISO230-2:1988)
Menor do que 0.004 mm (ISO230-2:1997,2006)
Menor do que 70 dB　*4
FANUC Series 31+-B5 Plus (Eixos controlados simultaneamente: Máx. 5 eixos)

200 V CA a 220 V CA, －15% a ＋10%, trifásico, 50 Hz±1 Hz ou 60 Hz±1 Hz Padrão/Alto torque/Alto 
torque (versão de alta potência)/Alta aceleração/Alta velocidade: 10 kVA, Alta aceleração/Alta 
velocidade (versão de alta potência): 12 kVA, Derivação: 18 kVA *6
0.35 MPa a 0.55 MPa (0.5 MPa é recomendado ) (pressão manométrica),  
0.16 m3 /min (na pressão atmosférica) *7
2236 mm ± 10 mm (quando nenhuma coluna alta é especificada)
995 mm×2220 mm 1615 mm×2050 mm 2165 mm×2115 mm
Aprox. 2200 kg Aprox. 2250 kg Aprox. 2450 kg

*1 O medidor de Spindle não está em conformidade com as normas JIS B 6340:1992, JIS B 6340-1:2019 ou JIS B 6340-2:2019.
*2 Em caso de utilização de refrigeração central, utilize um parafuso prisioneiro de tração adequado para Robodrill de cada fornecedor de 
ferramentas.
*3 A precisão de posicionamento é o valor ajustado e medido em conformidade com a norma aplicável na fábrica da FANUC. Dependendo da 
influência do GABARITO e da massa da peça sobre a mesa, das condições de uso e do ambiente de instalação, pode haver casos em que a precisão 
apresentada neste catálogo não possa ser alcançada.
*4 O nível de pressão sonora é medido em conformidade com a regulamentação própria da FANUC. Dependendo das condições de uso e do 
ambiente de instalação, pode haver casos em que o nível de pressão sonora apresentado neste catálogo não possa ser alcançado. *5 A fixação da 
máquina ao piso (fixação com âncoras) pode ser necessária dependendo das condições de uso e do ambiente de instalação, ou para evitar que a 
máquina tombe devido a um terremoto *6 Quando periféricos como unidade de refrigeração ou mesa rotativa são adicionados, é necessária energia

adicional. Entre em contato com a FANUC para obter detalhes. Um cabo de10 mm2～14mm2 deve ser usado na conexão de energia primária.
*7 No caso de refrigeração central, é necessário um adicional del + 0.05 m3/min. No caso de sopro de ar para cavacos, é necessário um adicional
de + 0.2 m3/min. No caso de porta automática lateral, é necessário um fornecimento de ar comprimido de 0,4 MPa ou mais.

@-D21S+B5ADV Plus
@-D14S+B5ADV Plus

@-D28M+B5ADV Plus
@-D21M+B5ADV Plus
@-D14M+B5ADV Plus

@-D28L+B5ADV Plus Y500
@-D21L+B5ADV Plus Y500
@-D14L+B5ADV Plus Y500

*1

*1

*1

@-D14/21S+B5ADV Plus

@-D14/21/28M+B5ADV Plus

@-D14/21/28L+B5ADV Plus Y500

Advanced version
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開口部/Largura de abertura

715[140L]
1010[センタースルー/Centralize o refrigerante1300

[センタースルー/Centralize o refrigerante

クーラントタンク[100L]（オプショ
ン） Tanque de refrigerante [140L] 
(opcional)

クーラントタンク[140L]（オプショ
ン） Tanque de refrigerante [140L] 
(opcional)

4-レベリングボルト
4-Parafuso de 
nivelamento

主軸中心位置
Linha central 
do Spindle

465[100L]
930[200L/250L]

1028[センタースルー/Centralize o refrigerante]

開口部/Largura de abertura

1600
[センタースルー/Centralize o refrigerante]

主軸中心位置
Linha central do 
Spindle

4-レベリングボルト
4-Parafuso de 
nivelamento

930[200L/250L]
1028[センタースルー/Centralize o refrigerante]]

1600
[センタースルー/Centralize o refrigerante]

開口部/Largura de abertura
4-レベリングボルト
4-Parafuso de nivelamento

主軸中心位置
Linha central do 
Spindle

クーラントタンク[100L]（オプショ
ン） Tanque de refrigerante [140L] 
(opcional)

18 19
*1 Essas dimensões podem mudar com a adição de opcionais. (Para mais detalhes, entre em contato com a FANUC.)

Specification

X-axis travel (longitudinal movement of table)
Y-axis travel (cross movement of saddle)
Z-axis travel (vertical movement of spindle head)
Distance from table surface to spindle gage plane
Working space (X-axis×Y-axis)
Capacity of workpiece mass
Working surface configuration

Speed range

Spindle gauge (Call number) *1
Rapid traverse rate
Cutting feedrate
Type of tooling / Type of pull stud bolt

Tool storage capacity

Maximum tool diameter

Maximum tool length

Maximum tool mass [Total mass]

Tool changing time (Tool to Tool)

Tool changing time (Cut to Cut)

Spindle drive motor
Bidirectional accuracy of positioning of an axis
Bidirectional repeatability of positioning of an axis

Power supply

Compressed air supply

Machine height
Floor space
Mass of machine

Machine (Standard)

Capacity

Table

Spindle

Feedrate

Turret

Motors

Accuracy *3

Sound pressure level
Control unit
Installations   (note) Please make sure to comply with installation conditions specified by FANUC when installing ROBODRILL *5

Power source

Machine size

Item

300 mm 500 mm 700 mm
300 mm + 100 mm 400 mm 500 mm
400 mm
80 mm to 480 mm (when no high column is specified)
630 mm×330 mm 650 mm×400 mm 850 mm×500 mm
200 kg (uniform load) 400 kg (uniform load)
3 x T-slots size 14 mm pitch 125 mm
100 min－1 to 10000 min－1

100 min－1 to 12000 min－1 / 240 min－1 to 24000 min－1 (option)
7/24 taper No.30 (with air blow)
54 m/min (X, Y, Z) 54 m/min (X,Y), 60 m/min (Z)
1 mm/min to 30000 mm/min
JIS B 6339-2 No.30 / MAS 403-1982 P30T-1 (45°) *2
28 tools：α-D28MiB5ADV Plus / D28LiB5ADV Plus Y500
21 tools：α-D21SiB5ADV Plus / D21MiB5ADV Plus / D21LiB5ADV Plus Y500
14 tools：α-D14SiB5ADV Plus / D14MiB5ADV Plus / D14LiB5ADV Plus Y500
80 mm
200 mm (changes by  250 mm
specifications)
1.5 kg [24 kg] / 2 kg [30 kg] / 3 kg [38 kg] / 4 kg [46kg] : 28 tools
2 kg [23kg] / 3 kg [33 kg] / 4 kg [46 kg] : 21 tools
2 kg [15kg] / 3 kg [22 kg] / 4 kg [30 kg] : 14 tools
0.7 s (1.5 kg setting) / 0.8 s (2 kg setting) / 1.0 s (3 kg setting) / 1.1 s (4 kg setting) : 28 tools
0.7 s (2 kg setting) / 0.9 s (3 kg setting) / 1.1 s (4 kg setting) : 21/14 tools
1.3 s (1.5 kg setting) / 1.5 s (2 kg setting) / 1.7 s (3 kg setting) / 1.8 s (4 kg setting) : 28 tools
1.3 s (2 kg setting) / 1.5 s (3 kg setting) / 1.7 s (4 kg setting) : 21/14 tools
11.0 kW (1minute rating) / 3.7 kW(continuous rating)  (changes by specifications)
Less than 0.006 mm (ISO230-2:1988)
Less than 0.004 mm (ISO230-2:1997,2006)
Less than 70 dB　*4
FANUC Series 31+-B5 Plus (Simultaneously controlled axes: Max.5 axes)

200V AC. to 220V AC., －15 % to ＋10 %, 3-phase, 50 Hz±1 Hz or 60 Hz±1 Hz
Standard/High-torque/High-torque (High-power version)/High-acceleration/High-speed: 
10kVA, High-acceleration/High-speed (High-power version): 12kVA, Tapping: 18kVA *6
0.35 MPa to 0.55 MPa (0.5 MPa is recommend) (gage pressure),  
0.16 m3 /min (at atmospheric pressure) *7
2236 mm ± 10 mm (when no high column is specified)
995 mm×2220 mm 1615 mm×2050 mm 2165 mm×2115 mm
Approx. 2200 kg Approx. 2250 kg Approx. 2450 kg

*1 Spindle gauge does not conform to JIS B 6340:1992, JIS B 6340-1:2019 or JIS B 6340-2:2019.
*2 In case of using center through coolant, please apply suitable pull stud bolt for Robodrill of each tooling supplier. 
*3 Positioning accuracy is the adjusted and measured value in compliance with applicable standard at FANUC’s factory. Depending on an influence of JIG &  
workpiece mass on table, the use conditions and installation environment, there may be a case where the accuracy shown in this catalog can not be achieved.

*4 Sound pressure level is measured in compliance with FANUC’s own regulation. Depending on the use conditions and installation environment, there may be a  
case where the sound pressure level shown in this catalog can not be achieved.

*5 Fastening the machine to the floor (mounting anchors) may be required depending on the use conditions and installation environment, or to prevent the 
machine  from toppling over due to an earthquake.

*6 When peripherals such as coolant unit or rotary table are added, additional power is required. Please contact FANUC for detail. A cable with 10 mm2～14mm2
should be used at primary power connection.

*7 In case of center through coolant, additional + 0.05 m3/min is required. In case of air blow for chips, additional + 0.2 m3/min is required. In case of side  
automatic door, 0.4 MPa compressed air supply or more is required.

@-D21S+B5ADV Plus
@-D14S+B5ADV Plus

@-D28M+B5ADV Plus
@-D21M+B5ADV Plus
@-D14M+B5ADV Plus

@-D28L+B5ADV Plus Y500
@-D21L+B5ADV Plus Y500
@-D14L+B5ADV Plus Y500

*1

*1

*1

@-D14/21S+B5ADV Plus

@-D14/21/28M+B5ADV Plus

@-D14/21/28L+B5ADV Plus Y500

Versão Avançada
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ACADEMIA FANUC

Manutenção Vitalícia
A FANUC oferece manutenção vitalícia, na qual os produtos da FANUC serão mantidos 
enquanto forem utilizados pelos clientes.
Motores, PCBs ou quaisquer unidades com mais de trinta anos podem ser
reparados e recuperados.
Para realizar a manutenção vitalícia, a FANUC mantém em estoque uma quantidade 
suficiente de peças de reposição descontinuadas e até mesmo reprojeta unidades quando as 
peças de reposição acabam.

A FANUC ACADEMIA opera 
programas de treinamento no FANUC 
ROBODRILL que se concentram em 
operações práticas e programação 
com conhecimento de usinagem e 
manutenção.

2020

• Todas as especificações estão sujeitas a alterações sem aviso prévio.
• Nenhuma parte deste catálogo pode ser reproduzida de qualquer forma.
• A foto inclui opções.
• Os produtos neste catálogo são controlados com base na "Lei de Câmbio e Comércio Exterior" do Japão. 
A exportação destes produtos do Japão está sujeita a uma Licença de Exportação emitida pelo governo 
japonês.
•Além disso, a reexportação para outro país pode estar sujeita à licença do governo do país de onde o 
produto é reexportado.
•Também, o produto também pode ser controlado pelas regulamentações de reexportação do governo dos 
Estados Unidos.
• Caso deseje exportar ou reexportar estes produtos, entre em contato com a FANUC para obter 
orientação.

TAPE CENTER-MODELO D 
(1978～1986)

Redesenho do display CRT Fábrica de reparos FANUC

Serviço e Suporte

<

3580, Shibokusa, Oshino-mura, Minamitsuru-gun, Yamanashi, 401-0597, JAPAN
Phone: (+81)555-84-5555  https://www.fanuc.co.jp/

Excelentes Serviços de Manutenção

A equipe de serviço da FANUC garante a confiança do cliente
com base nos princípios de "Maximização do Tempo de Atividade",
"Serviço Global" e "Manutenção Vitalícia".

Seguindo o princípio de "Serviço em Primeiro Lugar", a FANUC oferece manutenção vitalícia para seus produtos, 
enquanto eles forem utilizados pelos clientes, por meio de mais de 270 pontos de serviço, atendendo a mais de 
100 países e regiões em todo o mundo.

Maximização do Tempo de Atividade

Serviço
Global

Manutenção 
Vitalícia

ROBODRILL 

1-D4B5 series




