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Usinagem cde Alto Desempenho
R e

Operacéo estavel a longo prazo por meio de fungdes de alta confiabilidade, facil manutencéo e
funcdes de manutengao preventiva
Reducdo do consumo de energia, incluindo periféricos, por meio de tecnologias de economia

de energia.
Monitoramento e andlise das condi¢des de operacéo por meio de ROBODRILL-LINK?

Excelente operabilidade de telas exclusivas com design centrado no usuério
Fécil conexao de periféricos ou rede devido a alta expansibilidade e interface de usudrio

Fécil integracdo com o robd FANUC por meio de fungdes de suporte a automagao




Caracteristicas de C{=D 135 I"Y série
Novo produto O{=D2BLIBBaov Plus Y500

@ Curso do Eixo X 500mm
+ Extensdo do curso em 100 mm para atender as
necessidades de usinagem combinada e de pecas de grande

pOI‘te I < ;’
* A profundidade da mesa também foi estendida para 500
mm para aceitar acessorios maiores ﬁ

+ Extensao do comprimento da maquina em apenas 65 mm,
através da aplicacao de cobertura telescépica multietapas,

etc.

+ Aproximagao da porta da frente até a mesa apenas 180 mm
@Capacidade de armazenamento de ferramentas 28

ferramentas * - Torre de grande porte para melhorar a
integracao do processo * Massa médxima da ferramenta 4
kg, Massa maxima da ferramenta total 46 kg + Tempo de
troca de ferramenta 0,7s (configuracdo de 1,5 kg, ferramenta
a ferramenta) '
* Opgao para curso do eixo X de 500 mm e 700 mm da versao avancada
@ Aumento de nivel do avanco do eixo Z
- Taxa de deslocamento rapido 60m/min, aceleracdo max.
2,2G
* Reducao do tempo de ciclo em perfuragéo e
rosqueamento
@® DDR-TLIB versio elevada
(opcao)

- Diametro maximo de gSiro 540 mm para aproveitar ao
maximo curso do eixo Y 500 mm

Extensao do curso na direcdo Y e
tamanho da mesa

Torre de grande porte para 28 ferramentas

FANUC
oncomL
GRS iEE e I V600

* Foto quando portas duplas dianteiras opcionais e
tampa superior basica sdo montadas

01=D2BL1B5mv Plus Y500



Versao avancada

Ampliando o alcance da aplicagcao

@ Expandindo a area de usinagem

* A extensao do curso do eixo Z para 400 mm melhora a
aproximacdo ao ponto de usinagem

» Estrutura com menor interferéncia com a grande fixacao
@ Capacidade de carga da mesa 400kg *

- Aplicavel a grandes fixa¢oes e pecas de trabalho

* Méx. 200 kg para curso do eixo X de 300 mm

@ Coluna alta (opcional) *
- Elevacdo da coluna até 400 mm dependendo da fixagdo
estd disponivel para uma ampla gama de aplica¢des

* Méx. 200 mm para curso do eixo X de 300 mm

@ Torre servo motor

* Peso maximo da ferramenta de 4 kg permite uma ferramenta
de corte maior

* Reducao do tempo de troca de ferramentas em 0,2s em
comparacdo com a versao padrao do ROBODRILL

Alcance do
curso dos eixos

Tamanho maximo do
dispositivo

Excelente contramedida de chip

@ Cobertura telescpica do eixo Z

* Maior durabilidade com a nova aplicagdo da capa
telescopica

» Design compacto para menos interferéncia
@ Cobertura telescopica frontal em forma de montanha com
eixo Y *

» O fluxo suave do liquido de corte melhora a evacuacao
dos cavacos

+ Cobertura aprimorada contra cavacos e fluido de corte
* Aplicado exceto para curso do eixo X de 300 mm

+ Tampa telescépica do eixo X com 3 pecas *

* A capa de 3 pegas ¢é aplicada como padrdo
» Maior confiabilidade pela melhoria da estrutura

* Aplicado exceto para curso do eixo X de 300 mm

As tampas telescopicas séo aplicadas em todos os eixos

@ Cobertura aprimorada ao redor do motor do eixo (opcional) *

+ Uma certa separacdo do mecanismo do spindle da area de
usinagem protege a intrusdo de cavacos e fluido de corte e
garantindo alta durabilidade

Cobertura aprimorada ao redordo motor do splindle

* £ necessaria uma cobertura superior basica (opcional)



Caracteristicas de /=D 135 I=EY série

Tecnologias de reducao de tempo de ciclo para atingir alta produtividade

@ Funcao de configuracdo do modo de usinagem 2 @ Aumento de nivel da configuracéo da capacidade
- Novos modos de usinagem com as mais recentes de carga da tabela

fun¢des CNC proporcionam maior reducao do tempo - Ajuste fécil e exato pela funcao de configuracao

de ciclo, usinagem de alta precisdo e usinagem de automatica

superficie fina + Ajuste mais fino da capacidade de carga em 1 kg
- A tela intuitiva e operével ajuda a selecionar e para obter aceleracdo/desaceleragado otimizadas

ajustar o modo de usinagem ideal

@ Ciclo fixo para ROBODRILL @ Tecnologia de ciclo rapido

- Técnicas de programacao para reducio de tempo * As mais recentes funcoes CNC eficazes para
de ciclo e melhoria da qualidade de usinagem no reducao do tempo de ciclo, como fungao de
ROBODRILL sio funcionalizadas sobreposicao inteligente, funcdo de rosqueamento

rigido inteligente, etc., sao aplicadas
- Codigos G uteis, como ciclo de perfuracao
profunda rapida, ciclo de fresamento circular, ciclo de @ Outras tecnologias

rebarbacao, ciclo de troca de ferramentas, etc. estao - Sobreposi¢ao do ATC e do movimento da mesa

prontos para uso + Interface SKIP de alta velocidade para reduzir o
tempo de medicdo com sonda de toque
- Spindle de rosqueamento com baixa inércia e
alta aceleracdao/desaceleragdo para usinagem
eficaz de aluminio (opcional)

Exemplo de perfuragéo rdpida Exemplo de ciclo
e profunda de rebarbacéo
(®0,4 mm x 720 furos)

Exemplo de aplicacao de reducao de tempo de ciclo

/\—5.6 %

= S O-D2ILIBBuy Plus C-D2GLIEGw Plus YS00
Exemplo de aplicacao de indexagdo por DDR=T1E 225 s 212 s



Tecnologia para economia de energia

@ Tela de configuracao de economia de energia
» A configuracdo de economia de energia para Robodrill e dispositivos
opcionais esta disponivel
Funcéo de desligamento automatico Controle de economia de energia do
protetor de tela, iluminacdo, bombas de refrigeracao, lubrificacdo e purga de
ar do Spindle Modo de economia de energia do sistema servo e batida
rigida* O tempo do ciclo torna-se relativamente mais longo
*A saida do motor na aceleracdo/desaceleracéo € limitada para reduzir o consumo.

@ Funcio de sono

* Reducdo do desperdicio de energia durante o modo de espera, cortando
o fornecimento de energia para servomotores e dispositivos opcionais Tela de C(_mﬁguraGﬁO_ de
@ Funcio de controle do coletor de economia de energia
névoa(opcional)

* O controle de economia de energia do coletor de névoa, um dos
periféricos que mais consomem energia, pode ser facilmente alcancado
com uma unidade de interface dedicada.

@ Monitor de consumo de energia - O efeito da economia de energia pode
ser confirmado pelo registro de consumo * O registro de consumo pode ser
coletado por ROBODRILL-LINKZ

@ Regeneracdo de energia

* A funcdo de regeneracgdo de energia que regenera a energia na
desaceleracdo dos motores foi adotada desde 1994.

* A energia regenerada ¢ utilizada em outros equipamentos e contribui para
reduzir o consumo de energia de toda a fabrica

@ Ethernet multifuncional integrado
* A porta Fast Ethernet estd disponivel para transferéncia de dados em alta velocidade. Juntamente

com a porta Ethernet padrao, o CNC pode ser conectado a duas redes diferentes simultaneamente.
- Varios protocolos de rede de campo, como FL-net, EtherNet/IP, PROFINET, Modbus/TCP sao

suportados

Monitor de consumo
de energia

@ Rede de campo (opcional) - Outros protocolos de rede de campo, como CC-Link, DeviceNet,
PROFIBUS-DP também estdo disponiveis adicionando placa opcional no CNC

@ Tela do gerenciador de rede + Melhoria da operabilidade por meio da unificagao de telas para
configuracdes de rede - A orientacdo de conexdo ajuda a conectar software de PC, como a
ferramenta de transferéncia de programa ou FANUC LADDER III - A tela de configuracao detalhada
suporta multiplas atribuicoes de conexao de rede

Tela de orientacdo de conexao Alterar tela de alocacao



Alto desempenho de usinagem

Grande variedade de fusos de alta velocidade e alta poténcia

@ Spindle de alta poténcia

* A estrutura da maquina de alta rigidez e a
combinacdo otimizada da unidade do Spindle e do
motor do Spindle permitem excelente capacidade de
fresamento, além de perfurag@o e rosqueamento de
alta velocidade

Motor de Spindle de
alta poténcia

@ Spindle ideal selecionavel de acordo com a aplicagao

Espec. do Spindle Veloc. Max. Aplicacdo
Padrao Ampla gama de uso de usinagem
Alto torque 10000 min- Us%nagem pesada de pecas (%e.ago (max. 1001.\I-m)
Alta Usinagem de pecas de aluminio de alta velocidade
aceleracao e alta eficiéncia
Rosqueamento | 12000 min™'| Usinagem leve de alto ciclo de pecas de aluminio
Alta velocidade 24000 min~'| Usinag. de alta veloci. com ferramentas de peq diametro

* Ferramenta conica BBT30 (BIG PLUS) (opcional): Disponivel para todas as especificacdes de fuso.
* Eixo de refrigeragao centralizado (opcional): Disponivel para todas as especificagdes de eixo.
Suporta pressao 7MPa

Bomba de alta pressao pelo centro

do spindle
Caracteristica de saida do fuso
SN 1min. rated 40 r 1min. rated 40 1min. rated
Alto torque Continuous Continuous Continuous
Rosqueamento
T - I Alta velocidade
— / / Padrdo — Alta aceleracao —
2 g2 | Z 2
< < <
8 @ r Alto torque = - Rosqueamento = G
f/ Padréo \ / / Alta aceleracao Alta velocidade
o | , L=— _— o | . | ‘
0 2000, 4000 6000 8000 10000 0 2000 4000 6000|8000 10000 12000 0 6000 12000 18000 24000
1700| (2800 7000 7000 15000
Velocidade do fuso [min'] Velocidade do fuso [min'] Velocidade do Spindle [min™']
Padrao / Alto torque Alta aceleracdo / Rosqueamento Alta Velocidade
Caracteristica de torque do fuso
80 1min. rated 80 1min. rated 80 1min. rated
Continuous Continuous Continuous
Alto torque
£ Padréo £ 60 - £ 60
" 53 5 5
% = Rosqueamento =2 X
9 40 [} -' S 40 Alta velocidade
g g (35 Alta aceleracao =
2 2 ‘ N~ 2
20 [ap 20 20 F
6] ;0 i 13.6 Rosqueamento — Alta velocldade
12.6 adrao | ‘ : Alta aceleracao — e
0 2000, 4000 6000 8000 10000 0 2000 4000 6000 |8000 10000 12000 0 600 12000 18000 24000
1700| (2800 7000 7000
Velocidade do fuso [min'] Velocidade do fuso [min'] Velocidade do fuso [min']
Padrao / Alto torque Alta aceleracdo / Rosqueamento Alta Velocidade

% As caracteristicas dos fusos de alto torque, alta aceleracéo e alta velocidade sao para a versao de alta poténcia



Usinagem de superficie fina e de alta precisao

@ Tecnologia de superficie fina

» Controle SERVO HRV+
Alcancando alta capacidade de resposta

por meio do controle elétrico otimizado

+ Comando de programa de alta precisao
Programas de usinagem com pelo menos
0,1 p m unitario sao executados com exatidao

OFF

D/V

ON

Exemplo de comando de programa de alta precisdo
* Programa com a unidade minima de 0,1 pm

- Tolerancia suave + controle
Obtendo uma superficie fina suavizando o

caminho da ferramenta com segmentos de
linha curtos e reduzindo os passos entre
caminhos adjacentes

OFF ON

Melhoria adicional da precisdo da usinagem e
da qualidade da superficie aplicando as mais
recentes funcoes CNC e Servo

Usinagem estavel

@ Funcio de compensacao de deslocamento térmico

- Compensagao em tempo real por meio da
estimativa do deslocamento térmico com base no
estado operacional do Spindle e dos eixos de avango

- Ao utilizar a sonda de toque (opcional), o ajuste do
efeito de compensacao pode ser realizado

automaticamente a partir do resultado da medigao.

Exemplo de tolerancia suave + controle
* Programa com tolerancia CAM de 5 pm

@ Funcéo de compensacao de deslocamento térmico
ALl (opcional)

* O deslocamento térmico é estimado precisamente
com os sensores de temperatura equipados ao redor
do cabecote do Spindle e da coluna.

- Compensacao estdavel contra mudangas de
temperatura entre o dia e a noite ou entre as
estacoes.

Mesmo que alguns sensores apresentem problemas,
a funcao de verificacdo do sensor mantera a
compensacdo adequada.

Capacidade de usinagem

Compensacao de deslocamento térmico de IA

Usinagem Diametro da ferramenta de perfuracdo Tamanho da rosca x Passo da rosca
(mm) x avanco (mm/rot) (mm)
Material S50C FC200 ADC12 S50C FC200 ADC12
Padrao Dia.30 x 0.10 | Dia.30 x 0.25 | Dia.32 x 0.35| M20x 2.5 M27 x 3.0 M30 x 3.5
Espec. do Alto torque | Dia.30 x 0.15 | Dia.30 x 0.30 | Dia.32 x 0.40| M20 x 2.5 M27 x 3.0 M30 x 3.5
Spindle Rosqueamento |Dia.25 x 0.15 Dia.32x0.30| M18x25 M27 x 3.0
Alta aceleragdo | Dia.20 x 0.10 Dia.22 x0.25| M16x20 M24 x 3.0
Alta velocidade | Dia.20 x 0.10 Dia.22 x0.25| M16x20 M24 x 3.0

* Esses dados podem mudar devido as ferramentas de corte ou as condi¢es de usinagem.




Maximizando o tempo de atividade

Alta confiabilidade

@ Esforcar-se para aumentar a confiabilidade

+ Desenvolvimento de produtos orientados a confiabilidade sob o
lema: Confiavel, Previsivel e Facil de Reparar

* Promover melhorias adicionais na confiabilidade através do a
método original de desenvolvimento de confiabilidade da FANUC, I
como testes de vida acelerados
@ Avaliacio de confiabilidade da construcao il

- Testes de vida acelerados muiltiplos e simultaneos sao realizados T <A
o

Teste de EMC em camara anecdica

na vasta drea de experimentos

- Salas de teste dedicadas, como camara anecdica, sala de teste
EMS, sala de teste de vibragao, etc., sdo utilizadas para testes de
avaliacdo sob varias condicoes
@ Histdrico abundante na fabrica interna da FANUC

* Mais de 200 unidades de ROBODRILLs trabalham 24 horas por
dia na fabrica interna da FANUC para usinagem de pecas de aco e
aluminio.

» Alcancando alta confiabilidade por meio da anélise dos dados

de operacdo e manutencao e retornando ao projeto do il X
ROBODRILL Fébrica interna da FANUC

ROBODRILL-LINKZ (PC software)

@ Sistema de monitoramento de condi¢oes de operacédo
- A exibi¢do em tempo real de toda a area de producao ajuda o o
a entender a condicdo de cada maquina de uma so vez FANUC IOT
» Apoiar a melhoria da utilizacdo da maquina através da recolha
de informagdes de cada maquina e da sua apresentagdo no
grafico
@ Introducio facil
+ O sistema pode ser construido com um PC comum e nao é
necessdrio um PC servidor.
@Ferramentas tteis para gerenciamento de ROBODRILLs
+ Coleta de informacdes adicionais do ROBODRILL, como
dados de manuteng@o periddica, vida util da ferramenta, etc.
+ Fazer backup do programa de usinagem, parametros, etc. Tela de supervisao de condigao
» O programa NC pode ser transferido para varios ROBODRILLs
simultaneamente

- PC Cliente
ROBODRILL-LINK1? =

Escritorio)
&

Ethernet

| [
Fébrica al ELI gLI *-.; B
f— o i

— a Conquista de operacao de
méquina individual

Exemplo de conexio
10



Manutencao preventiva completa

@ Gestio de informacoes de manutencio

+ Monitorar a condi¢do dos itens de manuteng¢do e anunciar
a anormalidade ou o cronograma de manutengao para dar
suporte a manutencdo periddica eficaz

- Os itens de manutengao podem ser personalizados (até 10)
@ Funcao de deteccao de vazamento

- Deteccao precoce da queda da resisténcia de isolamento de
cada motor e cabo de alimentacdo do motor

- Habilitar manutencao preventiva antes da quebra
@ Funcao de monitoramento de ventilador

* Monitoramento de ventiladores de refrigeracao de CNC,
servoamplificadores, amplificadores de Spindle e fontes de
alimentacao

- Anunciando antes da falha quando a velocidade de rotacdo
dos ventiladores de resfriamento estiver caindo

- Facil de detectar o ventilador anormal

Tela de gerenciamento de informacdes de manutengéo

Tela do monitor do ventilador

Alta manutenibilidade

@ Telas de orientacdo de recuperagao

» Fécil de recuperar a posi¢ao da torre, a origem do motor, etc.,

seguindo as instrugdes em cada tela em caso de acidente.
@ Melhoria da manutenibilidade do dispositivo de E/S
* A causa e o ponto de falha dos dispositivos de E/S

(desconexao, falha de aterramento etc.) sdo identificados pelo

CNC

@ Configuracdo da méaquina para melhorar a substituicao de

pecas
* Unidades de motor de ventilador tipo cartucho facilitam a
substituicao de pegas

@ Unidade de bateria recarregavel (opcional)
Fornecendo energia de reserva para CNC e codificador de
pulso

* Recarregamento automatico enquanto o ROBODRILL
estiver ligado e a bateria ndo precisa de manutencdo

4 Backup )

=

Unidade de
bateria
recarregavel

Tela de restauracao da origem do
motor

ﬁ L
Identifique a
causa e o Ocorre uma falha
ponto da falha no dispositivo de

E/S

Motorde
ventilador
para CNC

Motor de ventilador
para servoamplificador
11



Facilidades de Uso

Alta usabilidade

@ Painel do operador com LCD colorido de 10,4" para 1IHM

- Interface intuitiva e operavel por ZIHM

* Unidade de exibicdo plana e sem emendas com alta resisténcia ao éleo
refrigerante

- O display do tipo painel de toque (opcional) esta disponivel

@ Suporte ao ciclo PDCA por meio da tela de operagao CNC 1IHM
Uma série de trabalhos, da programacao a usinagem, sao realizados em uma

Unica tela.
* Programa fécil de fazer através de orientagao grafica

(iIHM Ciclo de Usinagem)
Facil de verificar o programa por simula¢do de usinagem com modelo sélido 3D

- Varios ciclos de medicdo com sonda de toque estdo disponiveis
(ZIHM Guia de configuracao)

. -] Z 0 B8 E

1IHM Tela de operacdo CNC 1IHM Ciclo de Usinagem 1IHM Guia de configuracéo

Automacao com Robod

@ Interface do robo 2 (opcional) .
Inicio/parada do sistema, verificacdo do status da Ii i
operagdo, operacao manual do robd, etc. estdo : v, Y 2
disponiveis na tela. =
+ Facil de conectar o Robodrill e o rob6 através da

funcao de configuracao fécil Tela de status da Tela de operacio
- Funcao de seguranca e conexao com menos fios por operacao manual do robd
FL-net | e

@® ROBODRILL Pacote de Robo (opcional)
e Pacote de elementos basicos do sistema robaético,

como robd, base do robd, porta lateral automatica,
cabo de conexao consolidado, interface do robo 2,
programas de amostra do robo, etc.

- Sistema robético fécil de configurar, pois o Robodrill e o

)
robo sao conectados na entrega. Exemplo de aplicacdo

12



Alta expansibilidade

@ Funcao de interface externa
» Os sinais gerais de E/S para controle de dispositivos e periféricos
estdo prontos para uso apenas por meio de atribui¢do na tela
* As condicoes de iluminagdo das lampadas de sinalizacao podem ser
definidas na tela e (s
@ Funcdo PMC personalizada | N - Mggggggu
* O programa Ladder para controlar dispositivos periféricos pode
ser criado sem adicionar nenhuma unidade sequenciadora externa
+ A escada PMC personalizada pode ser editada e monitorada na tela
- Sinais de E/S: Entrada 16 / Saida 16 (padréao) Entrada 1024 / Saida 1024
(opcional, méximo)
@ PMC personalizado para DCS .
Sinais de E/S de seguranca de periféricos podem ser conectados
(Entrada 12 / Saida 8)
« Circuito de seguranca de software pode ser desenvolvido por
sinais duplicados com a funcdo PMC personalizada
@ Painel de controle personalizado
* Interruptores de controle (LIGADO/DESLIGADO ou pulso) e
lampadas indicadoras podem Painel de controle personalizado
ser criados na tela sem hardware
* A operabilidade dos periféricos pode ser melhorada sem custo
@ Tela personalizada @
- Até 15 aplicativos desenvolvidos com o FANUC PICTURE (software " oo sobaie
para PC) podem ser registrados . 'E R
- Utilizavel para controlar dispositivos periféricos vinculando a ' -
funcao PMC personalizada R
« Vdrias telas exclusivas para dispositivos periféricos sdo fornecidas e e ——
por seus fornecedores , -

@ Tela de favoritos
- Atalhos de telas usadas com frequéncia

Funcio de interface externa

¢ 0 1002 m

Exemplos de tela personalizada

podem ser registrados

Conformidade com os padrdes de seguranca

@ Dupla verificagao de seguranca @ Conformidade com os principais

* Protege os operadores duplicando os sinais de E/S de padrGes de seguranca (opcional)

seguranca, como parada de emergéncia e interruptor de porta.
@Funcdo de desligamento seguro de torque (STO).

* A energia entre motores e amplificadores é certamente
interrompida pelo uso do sinal de torque seguro.

Velocidade e pOSIQaO dos Sinais de E/S de seguranca
motores (Parada de emergéncia, interruptor de porta,
™, =
(DCSPMC)
ﬁ Monitoramen 1O Link i in n
to miituo | I
s cPU 1/O unit 1O unit
ervo (PMC) (DCSPMC)
ne] Spindle CPU ‘ ‘ R }‘
Desligar

Desligar

13



Opcoes

FANUC ROBODRILL DDRIB

@ Mesa rotativa adicional de 1 eixo de alta velocidade e

alta precisio DDRIB )
- Servomotor sincrono integrado e sensor a1CZ

proporcionam usinagem sem folga, de alta velocidade e alta &4
precisao.

@ Unidade mancal com DDRIB e Spindle de suporte para

configuracdo rdpida do djspositivo de indexacao DDR~=T13
- Facil configuracao do dlSBOSlthO, aproveitando ao maximo o
espaco de trabalho do ROBODRILL.

@ Mesa rotativa de alta velocidade para torneamento DDR-

HS1B
* Velocidade maxima de 1.500 min-1 e torque mdximo de 100

N-m.
- Torneamento de alta precisao e alta qualidade disponivel
com fungdes CNC para torneamento.

* Para informagdes detalhadas, consulte o catalogo de DDRi, DDR-TI3 ou DDR-HSI3

Opcoes Principais

il D/

LN

q

Unidade de refrigeragdo (tanque)  Unidade de refrigragﬁo Unidade de limpeza Tampa superior
com descarga de cavacos para haste conica de
(com pistola de 6leo) ferramenta

Interruptor de comprimento da Sonda de toque
ferramenta para medicao
automatica
'_ : , Ii',\il
£x X “'Ul 1"
AN I e
y i II
, 1 | S '|"‘I!V|I’L
i, | s P
§ | i-!:-_ - P ”
Lampada de Sistema de Sistema de lubrificacao Gerador de pulso Unidade de
sinalizacido lubrificacdo automatica com graxa manual portatil bateria
automatica de éleo (graxa liquida LHL) recarregavel

Nota)
+ A vida ttil da maquina pode ser reduzida dependendo da pega de trabalho, ferramenta, liquido de arrefecimento ou lubrificante a ser utilizado
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Lista de funcoes

Especifica¢des padrao

Unidade de controle FANUC Série 317-B5 Plus

Eixos controlados simultaneamente (max. 5 eixos)

Ethernet multifuncional*'

Unidade de controle com display incorporado de 10.4” e LCD
colorido*®

Porta para cartdo de memdéria PCMCIA

Porta USB (USB 2.0)

Tamanho do programa de peca: 4 MB

Ndmero de programas registraveis: 1000

Adicao do sistema de coordenadas da pega: 48 pares

Pares de correcéo da ferramenta: 200 pares

Gerenciamento da vida til da ferramenta

Contador de controle de produgdo

Guia de configuracao da ZHMI (MANUAL GUIDE 1 on IHMI)
Configuracao do modo de usinagem

Funcao de compensagao de deslocamento térmico
PMC personalizado

Seguranca de dupla verificacao

Funcdo inteligente de solucdo de problemas
Funcéo de deteccao de vazamento Funcéo de backup em caso
de falha de energia (funcéo de parada répida)*3
Rosqueamento rigido inteligente

Medidor de carga inteligente do Spindle
Controle de contorno por IA I

Controle HRV

Sobreposicao répida de blocos de deslocamento
Interpolacao helicoidal

Rotacéo do sistema de coordenadas
Deslocamento da ferramenta

Salto multietapa

Salto de alta velocidade

Macro personalizada

Macro personalizada do tipo de interrupgao

Opcao Mecanica ((Observacao) Algumas opgoes nao sao aplicaveis dependendo do modelo e das configuragdes da maquina.

Spindle de alto torque 10.000 min-1, Spindle de alta aceleragio 10.000 min-1 F Junta rotativa para DDRiB/Suporte de cauda (tipo padrao)

Spindle de rosqueamento 12.000 min-1, Spindle de alta velocidade 24.000

min-1 Baixa vibragdo Spindle de alta velocidade 24.000 min-1
Spindle de alta poténcia

Ferramentas de contato duplo (BBT30/NBT30)

Spindle central passante (7 MPa)

Coluna alta (100/200/300/400 mm)*4

Porta de ampla abertura do para-lama *5

Abertura/fechamento automdtico da porta frontal do para-lama
Porta lateral automatica do para-lama (direita/esquerda)

Janela de vidro do para-lama (menor tamanho da janela)

Tampa superior basica do para-lama/Tampa totalmente fechada do para-

lama *6 Especificagdes de cor
Tampa telescépica do eixo X com 3 pecas *7
Metal do eixo Z Tampa *7

Mesa rotativa adicional de 1 eixo DDRiB/DDR-TiB/DDR-HSiB (instalacio no

eixo C/instalacdo no eixo horizontal)

Junta rotativa para DDRiB/Suporte de cauda (tipo de alta pressao)
Junta rotativa para DDR-HSiB (tipo hidraulico)

Ajuste da altura central, Ajuste do comprimento do eixo,

Placa final (para DDRiB)

Unidade de refrigeracéo (Capacidade do tanque: 100/200/140 x 8 L)
Unidade de refrigeracdo para refrigeracdo central

(Capacidade do tanque: 240/200 x 8 L, Pressao: 1,5 MPa)

Unidade de refrigeracédo com descarga de cavacos (com pistola de ¢leo)
Unidade de limpeza para haste conica da ferramenta

Excelente evacuacédo de cavacos

Sopro de ar para cavacos

Tampa da empunhadura

Lubrificacdo automdtica com 6leo/Lubrificacdo automdtica com graxa
[luminacao (LED)

Lampada de sinalizacao (3 lampadas)

Interruptor de comprimento da ferramenta

Sonda de toque

Opcao elétrica ((Observacao) Algumas opgdes néo sao aplicaveis dependendo do modelo e das configuragdes da maquina.

1 eixo adicional controlado (4 eixos controlados simultaneamente)
2 eixos adicionais controlados (5 eixos controlados simultaneamente)

Vérias unidades de E/S adicionais
CNC com painel LCD sensivel ao toque

Conformidade com os padrées de seguranca da UE (CE), China (GB), Coreia Adaptador de rede (DeviceNet, PROFIBUS-DP, CC-Link)
(KCs), Reino Unido (UKCA), EUA (NRTL), Australia (RCM) e Brasil (NR-12) Servidor de dados rdpido (com meméria Compact Flash de 4 GB)
Desligamento automatico do disjuntor INTERFACE DO ROBO 2

Funcao de backup em caso de falha de energia (fungio de parada rapida)*3 MPG portatil (com chave ESP)

Cabo de alimentacéo (comprimento: 5/12/3*9 m) Porta RS-232C

Placa de montagem para opcdes Bateria recarregédvel

Opcao de Software (Observagao) Algumas opgées nao sao aplicéveis dependendo do modelo e das configuragées da maquina.

Compensacao de deslocamento térmico por IA II
Monitoramento de ferramentas por IA

Tamanho de armazenamento do programa de peca: 8 MB
Nimero de programas registraveis: 4000

Adicéo do sistema de coordenadas da pega: 300 pares
Funcao de gerenciamento de ferramentas (1000 pares)
Verificacao de interferéncia 3D

Posicionamento unidirecional

Interpolacéo cdnica/espiral

Interpolagéo evolvente

Interpolagéo cilindrica

Comando de coordenadas polares

Controle de contorno por IA II

Processamento de alta velocidade

Expansao de blocos com previsao (1000 blocos)
Tolerancia suave + controle

Interpolacdo NURBUS

TCP suave de alta velocidade

Compensacao de erro de configuragdo de trabalho
Compensacéo de fresa tridimensional

Conversao de coordenadas tridimensional
Comando de indexacdo do plano de trabalho inclinado
Funcéo de puncionamento

Controle inteligente de carga do Spindle

Escala Reinicializacdo répida do programa
Imagem espelhada programével Funcao de torneamento

PC Software

ROBODRILL-LINK{ FANUC LADDER-III
ROBODRILL-CNCGuia IMAGEM FANUC

VISUALIZADOR SERVO FANUC Ferramenta de transferéncia de programas

*1 Répido Ethernet integrado na placa-mae CNC. Fungoes de rede disponiveis: FL-net, Ethernet/IP, PROFINET 10, Modbus/TCP

*2 A tela LCD colorida pode apresentar alguns pixels ausentes ou constantemente acesos.

*3 Esta fungéo é padréo na versao Avancado e opcional na verséo Padrao.

*4 Méx. 200 mm para curso do eixo X de 300 mm, Méx. 300 mm para curso do eixo X de 500 mm e 700 mm na versao Ptalréo.

*5 A largura da abertura é de 730 mm para curso do eixo X de 500 mm e 1100 mm para curso do eixo X de 700 mm. E padréo para curso do eixo X de 300 mm.
*6 O coletor de névoa deve ser usado em conjunto.

*7 Somente na versao Padrao.

*8 Em caso de curso do eixo X de 300 mm.

*9 Em caso de conformidade com as normas de seguranca (exceto NRTL, RCM e NR-12).



Especificacao

Item

0=-D2(SIBS Plus
0=D14S1IBS Plus

0=D2IMIBS Plus
0=DI4MIBS Plus

0=D2(LIBS Plus
=DIALIBS Plus

Maquina (Padrzo)

Deslocamento no eixo X (movimento longitudinal da mesa) | 300 mm 500 mm ‘ 700 mm
. Desloc. no eixo Y (mov. transversal do selim) 300 mm + 100 mm 400 mm
Capacidade - - - -
Desloc. do eixo Z (movimento vertical da cabega do Spindle/330 mm
Dist. da superficie da mesa ao plano de calibragdo do Spindle 1 50 mm to 480 mm (quando nenhuma coluna alta ¢ especificada)
Espago de trabalho (eixo X X eixo Y) 630 mmXx330 mm 650 mm X400 mm ‘ 850 mmX410 mm
Mesa Capacidade de carga na mesa 200 kg (uniform load) | 300 kg (uniform load)
Rasgo T 3 x T-slots size 14 mm pitch 125 mm
. . 100 min™' to 10000 min!
Spindle Faixa de velocidade 100 min”' to 12000 min"' / 240 min"' to 24000 min~' (option)
Calibre do Spindle (nimero de chamada) *1 | 7/24 taper No.30 (com sopro de ar)
Avanco Taxa de deslocamento rapido 54 m/min (X, Y, 2)
Taxa de avanco de corte 1 mm/min to 30000 mm/min
Tipo de ferram. / Tipo de paraf prisioneiro de tracag JIS B 6339-2 No.30 / MAS 403-1982 P30T-1 (45°) *2
Capacidade de armazenamento de 21 tools : @-D218iB5 Plus / D21MiB5 Plus / D21LiB5 Plus
ferramentas 14 tools : a-D14S1B5 Plus / D14Mi1B5 Plus / D14L1B5 Plus
Trocador Diametro maximo da ferramenta 80 mm
?e Comprimento méximo da ferramenta 200 mm (filtera(;()es por | 250 mm (alteracées por especificagdes)
erramentas especificacoes)
. 2 kg [23 kgl / 3 kg [33 kgl : 21 tools
Massa maxima da ferramenta [Massa total] o ke [15 kal / 3 ke [22 kel + 14 tools
1.6 s (2 kg setting) : 21 tools
Tempo de troca de ferramentas (corte a corte 1.4 s (2 ke setting) - 14 tools
Motores Motor de acionamento do Spindle 11.0 kW (classific de 1 minuto) / 3.7 kW(classific. continua) (alteracées por especificacdes)

Precisao *3

Precisdo bidirecional de posicionamento de um eixo

Menor do que 0.006 mm

(1IS0230-2:1988)

Repetibilidade bidirecional do posicionamento de um eixo

Menor do que 0.004 mm

(1IS0230-2:1997,2006)

Nivel de ruido

Menor do que 70dB  *4

Unidade de controle

FANUC Series 31/-B5 Plus (Eixos controlados simultaneamente: Méx. 5 eixos)

Instalacoes

(nota) Certifique-se de cumprir as condicdes de instalagao especificadas pela FANUC ao instalar o ROBODRILL *5

Fonte de energia

Fonte de energia

200V CAa220V CA, —15% a +10%, trifésico, 50 Hz+1 Hz ou 60 Hz£ 1 Hz Padrao/Alto torque/Alt
torque (versao de alta poténcia)/Alta aceleragao/Alta velocidade: 10 kVA, Alta aceleracdo/Alta

velocidade (versdo de alta poténcia): 12 kVA, Derivacéo: 18 kVA *6

[=]

Fornecimento de ar comprimido

0.35 MPa to 0.55 MPa (0.5 MPa é recomendado ) (presséo
manométrica), 0.16 M3 /min (na pressdo atmosférica) *7

Tamanho da
maquina

Altura da maquina

2236 mm £ 10 mm (quando nenhuma coluna alta é especificada )

Espaco para instalacéo

995 mMmX2210 mm

1615 mmX2040 mm

2165 mmXxX2040 mm

Peso da maquina

Approx. 1950 kg

Approx. 2000 kg

Approx. 2100 kg

*1 O medidor de Spindle nao esta em conformidade com as normas JIS B 6340:1992, JIS B 6340-1:2019 ou JIS B 6340-2:2019.

*2 Em caso de utilizacao de refrigeracéo central, utilize um parafuso prisioneiro de tracdo adequado para Robodrill de cada fornecedor de ferramentas.
*3 A precisao de posicionamento é o valor ajustado e medido em conformidade com a norma aplicavel na fabrica da FANUC. Dependendo da influéncia do GABARITO e da massa da peca
sobre a mesa, das condi¢des de uso e do ambiente de instalagdo, pode haver casos em que a preciséo apresentada neste catdlogo néo possa ser alcangada.

*4 O nivel de pressao sonora é medido em conformidade com a regulamentacao prépria da FANUC. Dependendo das condices de uso e do ambiente de instalagdo, pode haver casos em
que o nivel de pressdo sonora apresentado neste catdlogo nao possa ser alcangado.
*5 A fixacdo da maquina ao piso (fixacdo com ancoras) pode ser necessaria dependendo das condi¢des de uso e do ambiente de instalacao, ou para evitar que a maquina tombe devido a um

terremoto.

*6 Quando periféricos como unidade de refrigeracdo ou mesa rotativa sao adicionados, € necessaria energia adicional. Entre em contato com a FANUC para obter detalhes. Um cabo de 10
mm?2~14mm? deve ser usado na conexdo de energia primaria.
*7 No caso de refrigeracao central, é necessario um adicional de+ 0.05 m3/min. No caso de sopro de ar para cavacos, é necessario um adicional de + 0.2 m3/min. In case of side
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Especificacao

@f_(:'@gﬂgig)mv Plus @@D@g[rw.l@mv Plus @D@@L'l@mv Plus Y500
Item @Kﬂ@ﬂé}gig;\nv Plus @Zﬂ@%ﬂ[kﬂ(@m Plus @@@@ﬂ&.l@mv Plus Y500
0=D14M1EBaov Plus | 0=DI4LIBSmy Plus Y500
Maquina (Padrao)
Desloc. no eixo X (movimento longitudinal da mesa) | 300 mm 500 mm 700 mm
Gl Desloc. no eixo Y (mov. transversal ) 300 mm + 100 mm 400 mm 500 mm
Desloc. do eixo Z (movimento vertical da cabega do Spindle Q0 mm
Dist. da superficie da mesa ao plano de calibragdo do Spindle80 mm to 480 mm (quando nenhuma coluna alta ¢ especificada)
Espaco de trabalho (eixo X X eixo Y) 630 MMX330 mm 650 mm X400 mm ‘ 850 mm X500 mm
Mesa Capacidade de carga na mesa 200 kg (carga uniforme) | 400 kg (carga uniforme)
Rasgo T 3 x T-slots size 14 mm pitch 125 mm
in-1 in-1 in-1 in-1 in-1
Spindie e dle valaedkdle éggégnmi;g ZOCI))S;ECC)))C) min' 100 min' to 12000 min' / 240 min™' to

Calibre do Spindle (ndimero de chamada) *1

7/24 taper No.30 (com sopro de ar)

Taxa de deslocamento rapido

54 m/min (X, Y, Z) ‘ 54 m/min (X.Y), 60 m/min (Z)

Taxa de avanco

Taxa de avanco de corte

1 mm/min to 30000 mm/min

1

ipo de ferram. / Tipo de parafuso prisioneiro de traca

JIS B 6339-2 No.30 / MAS 403-1982 P30T-1 (45°) *2

Capacidade de armazenamento de
ferramentas

28 tools : a-D28M_i85ADv Plus / D28Li_BSADv Plus Y500
21 tools : @-D21SiB5sov Plus / D21MiB5aov Plus / D21LiB5aov Plus Y500
14 tools : @-D14SiB5aov Plus / D14MiB5aov Plus / D14LiB5aov Plus Y500

Diametro maximo da ferramenta

80 mm

Trocador Comprimento méximo da ferramenta 200 mm (~altera(;()es por | 250 mm

de especificacoes)

SereTEm 1.5 kg [24 kel / 2 ke [30 kel / 3 ke [38 kel / 4 ke [46ke] : 28 tools
Massa maxima da ferramenta [Massa total] | 2 kg [23kg] / 3 kg [33 kg] / 4 kg [46 kg] : 21 tools

2kg [15keg]l / B kg [22 kg] / 4 kg [30 kgl : 14 tools

Tempo de troca de ferramentas 0.7 s (1.5 kg setting) / 0.8 s (2 kg setting) / 1.0 s (3 kg setting) / 1.1 s (4 kg setting) : 28 tools
(ferramenta para ferramenta) 0.7 s (2 kg setting) / 0.9 s (3 kg setting) / 1.1 s (4 kg setting) : 21/14 tools
Tempo de troca de ferramentas (corte a 1.3 s (1.5 kg setting) / 1.5 s (2 kg setting) / 1.7 s (3 kg setting) / 1.8 s (4 kg setting) : 28 tools
corte) 1.3 s (2 kg setting) / 1.5 s (3 kg setting) / 1.7 s (4 kg setting) : 21/14 tools

Motores Spindle drive motor 11.0 kW (classific de 1 minuto) / 3.7 kW (classific continua) (alteracdes por especificacdes)

Precisao *3

Bidirectional accuracy of positioning of an axis

Menor do que 0.006 mm (ISO0230-2:1988)

Bidirectional repeatability of positioning of an axis

Menor do que 0.004 mm (1ISO230-2:1997,2006)

Nivel de ruido

Menor do que 70dB  *4

Unidade de controle

FANUC Series 31/-B5 Plus (Eixos controlados simultaneamente: Méx. 5 eixos)

Instalacoes (nota) Certifique-se de cumprir as condicoes de ins

talacao especificadas pela FANUC ao instalar o ROBODRILL *5

Fonte de energia

Fonte de energia

200 VCAa220V CA, —15%a + 10%, trifasico, 50 Hz+ 1 Hz ou 60 Hz+ 1 Hz Padréo/Alto torque/Alto
torque (versdo de alta poténcia)/Alta aceleragao/Alta velocidade: 10 kVA, Alta aceleragao/Alta
velocidade (versao de alta poténcia): 12 kVA, Derivacao: 18 kVA *6

Fornecimento de ar comprimido

0.35 MPa a 0.55 MPa (0.5 MPa é recomendado ) (pressao manométrica),
0.16 m3 /min (na pressao atmosférica) *7

Altura da méquina

2236 mm * 10 mm (quando nenhuma coluna alta é especificada)

Tamanho da
maquina

Espaco para instalacao

995 mmXx 2220 mm 1615 mmX2050 mm | 2165 mmX2115 mm

Peso da maquina

Aprox. 2200 kg Aprox. 2250 kg Aprox. 2450 kg

*1 O medidor de Spindle ndo estd em conformidade com as normas JIS B 6340:1992, JIS B 6340-1:2019 ou JIS B 6340-2:2019.
*2 Em caso de utilizacdo de refrigeracéo central, utilize um parafuso prisioneiro de tracdo adequado para Robodrill de cada fornecedor de

ferramentas.

*3 A precisdo de posicionamento é o valor ajustado e medido em conformidade com a norma aplicavel na fébrica da FANUC. Dependendo da
influéncia do GABARITO e da massa da peca sobre a mesa, das condicdes de uso e do ambiente de instalacdo, pode haver casos em que a preciséo
apresentada neste catdlogo ndo possa ser alcangada.
*4 O nivel de pressao sonora é medido em conformidade com a regulamentacao prépria da FANUC. Dependendo das condig¢oes de uso e do
ambiente de instalacdo, pode haver casos em que o nivel de pressdo sonora apresentado neste catalogo ndo possa ser alcangado. *5 A fixacado da
maquina ao piso (fixagdo com ancoras) pode ser necessaria dependendo das condi¢des de uso e do ambiente de instalacdo, ou para evitar que a
maquina tombe devido a um terremoto *6 Quando periféricos como unidade de refrigeracdo ou mesa rotativa sao adicionados, é necessaria energia

adicional. Entre em contato com a FANUC para obter detalhes. Um cabo de 10 mm2~14mm& deve ser usado na conexao de energia primdria.
*7 No caso de refrigeracao central, é necessario um adicional dd + 0.05 m3/min. No caso de sopro de ar para cavacos, é necessdrio um adicional
de + 0.2 m3/min. No caso de porta automadtica lateral, é necessdrio um fornecimento de ar comprimido de 0,4 MPa ou mais.
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*1 Essas dimensdes podem mudar com a adicido de opcionais. (Para mais detalhes, entre em contato com a FANUC.)
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Servico e Suporte

Excelentes Servicos de Manutencao ACADEMIA FANUC

A equipe d ico da FANUC ¢ i do client A FANUC ACADEMIA opera

equipe de serv.lgo’ _a ¥ g.ar.an e~a Ry ok |e.n .e . programas de treinamento no FANUC
com base nos principios de "Maximizagéo do Tempo de Atividade",
" . b R, ROBODRILL que se concentram em
Servigo Global" e "Manutencgao Vitalicia".

operagdes praticas e programagao

S&I‘Vfce Fil‘St _=..='_ com conhecimento de usinagem e

Seguindo o principio de "Servigo em Primeiro Lugar", a FANUC oferece manutenc&o vitalicia para seus produtos, man Ute ngao "

enquanto eles forem utilizados pelos clientes, por meio de mais de 270 pontos de servico, atendendo a mais de
100 paises e regides em todo o mundo.

Maximizacdo do Tempo de Atividade

Servigo
Global

Manutengao
Vitalicia

Manutencao Vitalicia

A FANUC oferece manutengéo vitalicia, na qual os produtos da FANUC serdo mantidos

enquanto forem utilizados pelos clientes. Lifetime )
Motores, PCBs ou quaisquer unidades com mais de trinta anos podem ser Malnte“ance
reparados e recuperados. ‘—

Para realizar a manutencgao vitalicia, a FANUC mantém em estoque uma quantidade

suficiente de pecas de reposicao descontinuadas e até mesmo reprojeta unidades quando as
pecas de reposigdo acabam.

TAPE CENTERMODELO D Redesenho do display CRT Fabrica de reparos FANUC
(1978~1986)

FANUC CORPORATION

3580, Shibokusa, Oshino-mura, Minamitsuru-gun, Yamanashi, 401-0597, JAPAN
Phone: (+81)555-84-5555 https://www.fanuc.co.jp/

* Todas as especificagdes estao sujeitas a alteragdes sem aviso prévio.

* Nenhuma parte deste catalogo pode ser reproduzida de qualquer forma.

* A foto inclui opgdes.

* Os produtos neste catalogo s&o controlados com base na "Lei de Cambio e Comércio Exterior" do Jap&o.
A exportacéo destes produtos do Japao esta sujeita a uma Licenga de Exportagéo emitida pelo governo
japonés.

*Além disso, a reexportagdo para outro pais pode estar sujeita a licengca do governo do pais de onde o
produto é reexportado.

*Também, o produto também pode ser controlado pelas regulamentagdes de reexportagdo do governo dos
Estados Unidos.

* Caso deseje exportar ou reexportar estes produtos, entre em contato com a FANUC para obter
orientacéio. ©FANUC CORPORATION, 2020
RDRILLA-D1B5PIus(E)-04, 2024.9, Printed in Japan






